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l. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Niniejsza specyfikacja obejmuje wymagania dotyczgce wykonania i odbioru prac zwigzanych
z wymiang pokrycia dachowego budynku warsztatu w Zespole Szkét Centrum Ksztatcenia
Rolniczego im. | Armii Wojska Polskiego w Sypniewie ul. Kwiatowa 3

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
rozliczeniowy przy zleceniu i realizacji robdt budowlanych wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robé6t budowlanych

- demontaz istniejgcego pokrycia (zerwanie pecherzy)

- naprawa podtoza

- pokrycie dachéw papa termozgrzewalna

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi normami i aprobaty
technicznymi oraz zaleceniami producenta

Il. MATERIALY

2.1.Wymagania ogdlne

Wyroby do pokry¢ dachowych mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce
warunki:

- sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w specyfikacji technicznej
(szczegotowej),

- sg wlasciwie oznakowane i opakowane,

-spetniajg wymagane witasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania oraz karty katalogowe wyrobdéw lub firmowe wytyczne
stosowania wyrobdw.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robdt dekarskich wyrobdw nieznanego pochodzenia.
Przyjecie materiatow i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do
dziennika budowy.



2.2. Papa podkiadowa

- ostona wtdknina poliestrowa wzmocniona 200 g/m?, zawartos¢ asfaltu modyfikowanego
SBS 2000g/m.

- Wymagania podstawowe:

- gramatura osnowy (wtékna poliestrowe) 160g/m?

- grubos¢ papy 3,4 mm,

- wytrzymatos$¢ na rozcigganie nie mniej niz 600/400 N (wzdtuz/poprzek).

2.3. Lepik asfaltowy

- asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami na gorgco. Wymagania wg PN-B-24625:1998,
2.4. Roztwdr asfaltowy do gruntowania

- wymagania wg normy PN-B-24620:1998.

2.5. Klej bitumiczny

- systemowy, zgodnie z zaleceniami producenta.

2.6. Blacha stalowa ocynkowana

- wymagania wg normy PN-61-B-10245, PN-73-H-92122.

Blachy stalowe pfaskie o gr. Min 0,55 mm obustronnie ocynkowane. Grubos$¢ powtoki cynku
275 g/m?2.

2.7. 1zokliny

- wykonane ze styropianu oklejonego papa lub z twardej wetny mineralnej o wymiarach
10x10 cm

lll. SPRZET

Do wykonania pokrycia dachowego w technologii pap zgrzewanych niezbedne sa:

- palnik gazowy jednodyskowy z wezem,

- maty palnik do robét dekarskich,

- palnik gazowy dwudyskowy lub szesciodyskowy z wezem (w przypadku zgrzewania duzych
powierzchni),

- butle z gazem technicznym propan*butan lub propan,

- szpachelka,

- néz do ciecia,

- watek dociskowy z silikonowa rolkg,

- przyrzad do prowadzenia rolki podczas grzania.

Wszystkie prace nalezy prowadzi¢ w temperaturach dodatnich, zgodnie z zaleceniami
producenta.

Przy stosowaniu preparatéw uszczelniajgcych, gruntujgcych i pap przestrzega¢ wymagane;j
wilgotnosci oraz czystosci podfoza.

Wymiane pokrycia powinni przeprowadza¢ wykonawcy posiadajgcy certyfikat producenta
pap potwierdzajgcy odbyte szkolenie w zakresie uktadania zastosowanego produktu.



IV. TRANSPORT

Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowacé sprawne techniczne
$rodki transportu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie
wptyng niekorzystnie na jakos¢ robdt i wiasciwosci przewozonych towardéw. Przy ruchu po
drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania ruchu drogowego tak pod
wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt , wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach oraz dojazdach do terenu budowy.

V. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie podtoza

Podtoze, do ktérego bedziemy zgrzewac pape nalezy odpowiednio przygotowac tj. oczyscié z
wszelkiego rodzaju nierdwnosci i zanieczyszczert mogacych mieé¢ wptyw na jakos$é
wykonanego pokrycia, preparatem gruntujgcym. Zagruntowanie powierzchni stanowi takze
tymczasowg powierzchnie przed wnikaniem do niej wody opadowej.

5.2. Pokrycie potaci pap3 termozgrzewalng

Przed przystgpieniem do prac nalezy dokonaé¢ pomiaréw potaci dachowej, sprawdzic¢
poziomy osadzenia wpustéw dachowych, wielko$¢ spadkéw dachu oraz ilos¢ przerw
dylatacyjnych i na tej podstawie rozplanowad roztozenie poszczegdlnych paséw papy na
powierzchni dachu.

Prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej
niz 0°C w przypadku pap modyfikujgcych SBS.

Temperatury zewnetrzne stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizyé pod warunkiem, ze
rolki bedg magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20°C) i wynoszone na dach
bezposrednio przed zgrzaniem.

Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej
oblodzenia, podczas opaddéw atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.

Roboty dekarskie rozpoczyna sie od osadzenia dybli drewnianych, Ryndakow i innego
oprzyrzagdowania, a takze od wstepnego wykonania obrdbek detali dachowych
(ogniomurkéw, komindw, swietlikdw itp.) z zastosowanie papy zgrzewalnej podkfadowe;j.
Przy matych pochyleniach (do 10%) papy nalezy uktadaé pasami rownolegle do okapu, przy
wiekszych spadkach pasami prostopadle do okapu. Miejsca zaktaddw na utozonym wczesniej
pasie nalezy podgrzac palnikiem, i przeciggng¢ szpachelka w celu wtopienia posypki na catej
szerokosci zaktadu (12-15 cm). Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu
palnikiem podtoza oraz spodniej warstwy papy az do momentu zauwazalnego wyptywu
asfaltu z jednoczesnym, powolnym i rownomiernym rozwijaniem rolki. Miarg jakosci
zgrzewania jest wyptyw masy asfaltowej o szerokosci 0,50 — 1,00 cm na catej dtugosci
zgrzewania. W przypadku, gdy wyptyw nie pojawia sie samoistnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy
docisngé zaktad, uzywajac watka dociskowego z silikonowg rolkga. Site docisku rolki do papy
nalezy tak dobraé, aby pojawit sie wyptyw masy o zgdanej szerokosci. Silny wiatr lub zmienna
predkos¢ przesuwania rolki moze powodowac zbyt duzy lub niejednakowej szerokosci



wyptyw masy. Brak wyptywu masy asfaltowej swiadczy o niefachowym zgrzaniu papy.
Arkusze papy nalezy taczyc¢ ze sobg na zaktady:

- podtuzny 8 cm,

- poprzeczny 12-15 cm

Zaktady powinny by¢ wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody i zgodnie z kierunkiem
najczesciej wystepujgcych w okolicy wiatréw. Zaktady nalezy wykonywac ze szczegdlng
starannoscig. Po utozeniu kilku rolek ich wystudzeniu nalezy sprawdzi¢ prawidtowosé
wykonania zgrzewow. Miejsca zle zgrzane nalezy podgrzac (po uprzednim odchyleniu papy) i
ponownie sklei¢. Wyptyw masy asfaltowej mozna posypac posypka w kolorze pokrycia w celu
poprawienia estetyki dachu. W poszczegdlnych warstwach arkusze papy powinny by¢
przesuniete wzgledem siebie tak aby zaktady nie pokrywaty sie. Aby unikngé zgrubien popy
zaleca sie przyciecie naroznikdw uktadanych paséw papy lezgcych na spodzie zaktadu pod
katem 45°,

5.3. Obrobki kominéw

Wokdt komindw za pomocg kleju bitumicznego mocujemy izokliny. Pas tynku (szer. 20 cm )
nad izoklinem gruntujemy preparatem gruntujgcym bitumicznym. Na izokliny wklejamy pas
podktadowej szer. 50cm z wywinieciem na komin i pota¢ po 15 cm, podobne wywiniecie na
komin ale o szer. 20 cm musi byé wykonane z papy nawierzchniowej. Pape nawierzchniowg
zakanczamy na pow. komina listwg dociskowg dodatkowo uszczelniong klejem bitumicznym.
5.4. Mocowanie rur spustowych

W dachach z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach pokrycia powinny by¢ osadzone
uchwyty rynnowe o wyregulowanym spadku podtuznym. Przekroje poprzeczne rynien
dachowych, rur spustowych i wpustow dachowych powinny by¢ dostosowane do wielkosci
odwadnianych powierzchni dachu.

5.5. Obrébki ogniomurkow

Po usunieciu starej obrdbki naprawiamy i gruntujemy poziomga i pionowg powierzchnie
czesci ogniomuru. W narozniku ogniomuru montujemy izokliny. Na krawedzi ogniomuru (od
strony zewnetrznej montujemy kapinos o szerokosci 25 cm. Na ogniomur od kapinosa do
izoklinu z wywinieciem 15 cm na pofa¢ wygrzewamy pape podktadowg a nastepnie
wierzchnig.

V1. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét, dostawy materiatéw, sprzetu i sSrodkow
transportu podano w ST 0.0 ,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét , materiatéw i urzadzen.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne jakosci robdt (zgodnie z PZJ) na
terenie i poza placem budowy.

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymogami Norm lub Aprobat
Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.



6.2. Badania laboratoryjne

Jezeli dostarczone na budowe materiaty budzg uzasadniong watpliwos¢ co do jakosci lub
zgodnosci SST, na polecenie Inspektora nadzoru inwestorskiego Wykonawca na wtasny koszt
przeprowadzi wtasciwe badania laboratoryjne. Wyniki badan wykonawca przekazuje
Zamawiajgcemu dla dalszej decyzji o pozostawieniu lub usunieciu badanego materiatu z
terenu budowy.

6.3. Badania jakosci robét w czasie budowy

Badania jakosci robdt w czasie ich realizacji nalezy wykona¢ zgodnie z wytycznymi
wiasciwych WTWOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla
materiatéw i systemdw technologicznych.

VIl. OBMIAR ROBOT
Jednostki obmiarowe — jak w przedmiarze robot.

VIil. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiodr podtoza

Badania podtoza nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej
pogody, przed przystgpieniem do pokrycia potaci dachowej.

8.2. Odbiodr pokrycia z papy

- sprawdzenie przyklejenia papy do podtoza lub do papy nalezy przeprowadzi¢ przez naciecie
i oderwanie paska papy szerokosci nie wiekszej niz 5 cm, z tym, ze pasek nalezy nacigé¢ nad
miejscem przyklejenia papy,

- sprawdzenie mocowania papy podktadowej do podfoza

- sprawdzenie szerokosci zaktaddéw papy nalezy dokonac¢ w trakcie odbioréw czesciowych i
koricowych przez pomiar szerokosci zaktadéw w trzech dowolnych miejscach na kazde 100

m2.

IX. PODSTAWY PLATNOSCI

9.1. Rozliczenie pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawcg bedzie dokonane — zgodnie z
ustaleniami umowy.

Rozliczenie robét moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robot i
po dokonaniu odbioru koricowego robdt. Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy
Zamawiajgcym a Wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego. Podstawe
rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robdt stanowi wartosé tych
robot obliczona na podstawie:

- okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilo$ci robét
zaakceptowana przez Zamawiajgcego lub

- ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

X. PRZEPISY ZWIAZANE
1. PN-89-b-02361 - Pochylenie potaci dachowych (ze zmianami)



2. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych — cze$é C, zabezpieczenia i
izolacje, zeszyt 1: pokrycia dachowe, wydane prze ITB — Warszawa 2004 r.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Klasyfikacja robot wg wspdlnego stownika zamdwien
CPV 45260000

SST-04.00 Obrobki blacharskie, rynny i rury spustowe

| WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét remontowych
pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi oraz rynnami i surami spustowymi
budynku warsztatu w Zespole Szkot Centrum Ksztatcenia Rolniczego w Sypniewie ul.
Kwiatowa 3.

1.2. Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla
ktdrych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu
metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki
budowlanej.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie remontu miejscowego pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi,
rynnami i rurami spustowymi oraz elementami wystajgcymi ponad dach budynku:

Zakres robét obejmuje:

- Oczyszczenie istniejgcego pokrycia, przyciecie pecherzy i wyrdwnanie odstajgcych czesci,
uktadanie papy metoda zgrzewalng przy uzyciu palnika zasilanego gazem propan-butan.

- montaz z blach ocynkowanych rynien dachowych wiszgcych pétokragtych, wpustow
(sztucerow)

- montaz rur spustowych z blach ocynkowanych okragtych

- wymiana zniszczonych uchwytéw do rynien i rur spustowych

- montaz kratek zabezpieczajgcych wpusty dachowe przed zanieczyszczeniami statymi

- montaz obrébek blacharskich muréw ogniowych, okapdw, kotnierzy komindw itp. z blachy
ocynkowanej



1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest zobowigzany za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacja projektowg i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyvzace
robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.

Il. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 2.

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m.in.:

- Aprobaty techniczne - winne by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg techniczng lub PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm
polskich,

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposdb transportu i sktadowania by¢ powinien zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacjg dotyczaca
sktadowania na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania pokryé dachowych.
2.2. Rodzaje materiatéw

2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiadac¢
wymaganiom zawartym w NP. lub Aprobatach Technicznych ITB dopuszczajgcych dany
materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2. Blacha stalowa ocynkowana ptaska odpowiadaé powinna normom PN-61/B-10245 i
PN-73/H-92122. Grubos¢ blachy 0,5 mm do 0,55 mm, obustronnie ocynkowane metoda
ogniowg — rowng warstwie ocynku (275 g/m?) oraz pokryta warstwg pasywacyjng majaca
dziatanie antykorozyjne i zabezpieczajace.

Wystepuje w arkuszach w wym. 1000x2000 mm.

lIl. SPRZET

3.1. ogdélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania
ogdlne” pkt. 3.

3.2. Sprzet do wykonywania robét

- Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedszi,

- Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowoduja
niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatow i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla
srodowiska.



IV. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 pkt. 4.
4.2. Transport materiatéw:

4.2.1. Do transportu materiatdw i urzagdzen stosowac nastepujgce sprawne technicznie
$rodki transportu:

- samochdd skrzyniowy o tadownosci 5-10 ton,

- samochéd dostawczy o tadownosci 0,9 ton,

- ciggnik kotowy z przyczepa.

Blachy do pokry¢ dachowych mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Materiaty nalezy uktada¢ rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej. Obok siebie i
Zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu.

Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdtuz srodka transportu.

Jezeli dtugos$é elementu z blachy jest wieksza niz dtugosé pojazdu, wielkos¢ nawisu nie moze
przekracza¢ 1 m.

Przy za- i roztadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegaé
przepisow obowigzujgcych w transporcie drogowym.

4.2.2. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania srodkow transportu, ktére wptyng
niekorzystnie na jakos¢ przewozonych materiatéw.

4.2.3. Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania
przepisow ruchu drogowego.

V.WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne dla podktadow

5.2. Obrobki blacharskie

5.2.1. Obrdébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

5.2.2. Obrdébki blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej o grubosci 0,5 mm do 0,6 mm
mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od 15°C. Roboty nie
mozna wykonywa¢é na oblodzonych podfozach.

5.2.3. Przy wykonywaniu obrdbek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania
dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny byé zabezpieczone w sposdb umozliwiajacy
przeniesienie ruchdw poziomych i pionowych w taki sposéb, aby nastepowat szybki odptyw
wody z obszaru dylatacji.

5.3. Urzadzenia do odprowadzania wdéd opadowych

5.3.1. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach pokrycia
powinny by¢ osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.
5.3.2. Wloty wpustow dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kotpakami
ochronnymi natozonymi na wpust przed mozliwoscig zanieczyszczenia lisémi lub innymi
elementami mogacymi stac sie przyczyna niedraznosci rur spustowych.

5.3.3. Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustdw dachowych
powinny by¢ dostosowane do wielkosci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).



5.3.4. Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-B-94702:1999

5.3.5. Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

- z pojedynczych cztondw odpowiadajgcych dtugosci arkusza blachy i sktadane w elementy
wielocztonowe,

- tgczone w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm, ztgcza powinny by¢ lutowane
na catej dtugosci,

- mocowanie do uchwytow, rozstawionych w odstepach nie wiekszych niz 5 cm,

- rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.

5.3.6. Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny byc¢:

- wykonane z pojedynczych cztondw odpowiadajgcych dtugosci arkusza blachy i sktadane w
elementy wielocztonowe,

- tgczone w ztgczach pionowych na rgbek pojedynczy, a w ztgczach poziomych na zaktad
szerokosci 40 mm, ztacza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

- mocowanie do sciany chwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz3 mw
sposob trwaty przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowe;j
wykutych gniazd,

- rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji deszczowej powinny by¢ wpuszczone
do rury zeliwnej na gtebokos¢ kielicha.

V1. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania z wymaganiami
niniejszej specyfikacji

6.2. Kontrola wykonania pokry¢

6.2.1. Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
powotanymi normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta
przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:

- w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonywania
prac pokrywczych,

- w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola korncowa) —po zakonczeniu prac
pokrywczych.

VIl. OBMIAR ROBOT

7.1 Jednostka obmiarowa robét jest:

- dla robét — obrébki blacharskie - m? pokrytej powierzchni. Z powierzchni nie potraca sie
urzadzen obcych, jak np. wywiewki i tp. o ile powierzchnia ich nie przekracza 0,50 m?,

- dla robdt — rynny i rury spustowe — 1m wykonanych rynien lub rur spustowych.

7.2. llos¢ robét okresla sie na podstawie zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze.



VIil. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne wymagania odbioru robét pokrywczych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w
czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadzi¢ dla tych robét, do ktorych dostep pozniej
jest niemozliwy lub utrudniony.

Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

- podktadu,

- jakosci stosowanych materiatéw,

- doktadnosci wykonania pokrycia,

- doktadnosci wykonania obrdbek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Badania koricowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu robot (najlepiej po deszczu)
Podstawe do odbioru robdét pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:

- dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbidr czesciowy podtoza oraz poszczegdlinych
warstw lub fragmentdow pokrycia.

- zapisy dotyczace wykonania robét pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,

- protokoty odbioru materiatéw i wyrobow, ktére powinny zawierac:

a. zestawienie wynikéw badan miedzyoperacyjnych i koncowych,

b. stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot pokrywczych z dokumentacja,
c. spis dokumentacji przekazanej Inwestorowi. W skfad tej dokumentacji powinien wchodzié
program utrzymania pokrycia.

Odbior koncowy polega na sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek blacharskich i
potgczenia ich z urzgdzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych
zabezpieczen eksploatacyjnych.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jesli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji ST daty pozytywne
wyniki.

Jesli cho¢ jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno by¢
odebrane.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jesli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci
pokrycia. Obnizy¢ cene pokrycia,

- w przypadku gdy nie s3 mozliwe podane rozwigzania — rozebraé pokrycie (miejsc nie
odpowiadajgcych ST i ponownie wykonac roboty pokrywcze.

Odbidr obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

Sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych.

Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, Scian, kominow, wietrznikow, wiazow
itp.

Sprawdzenie prawidtowosci spadkéw rynien.



Sprawdzenie szczelin potgczen rur spustowych z przewodami kanalizacji deszczowej. Rury
spustowe mogg by¢ montowane po sprawdzeniu drgznosci przewoddw kanalizacji
deszczowej.

IX. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Obrobki blacharskie

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m? obrdobek wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje:

- przygotowanie,

- zamontowanie i umocowanie obrdbek blacharskich w podtozu, zalutowanie potgczen,
- uporzadkowanie stanowiska pracy.

9.2. Rynny i rury spustowe

Ptaci sie za ustalong ilos¢ ,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje:

- przygotowanie,

- zamontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie pofaczen,
- uporzadkowanie stanowiska pracy.

X. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-02361:1999 - Pochylenia potaci dachowej

PN-61/B-10245 - Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej cynkowe;j.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-EN 501:1999 - Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z
cynku do pokry¢ dachowych uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-B-94701:1999 - Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

PN-EN 1462:2001 - Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 - Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.

PN-B-94702:1999 - Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.

PN-EN 607:1999 - Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i
badania.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych — cze$é C: zabezpieczenia i

izolacje, zeszyt 1: Pokrycia dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004 r.



SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

(SZCZEGOLOWE)

Remont pomieszczen klasowych- malowanie $cian i sufitow oraz wymiana
wyktadziny podtogowej w pomieszczeniach budynku warsztatu w Zespole
Szkot Centrum Ksztatcenia Rolniczego w Sypniewie ul. Kwiatowa 3.

I. ROBOTY ROZBIORKOWE

1.1. Wstep

Wymagania techniczne i zasady odbioru dotycza: robdt rozbidrkowych dla budynku:
malowanie $cian i sufitdw oraz wymiana wykfadziny podtogowej w pomieszczeniach
budynku warsztatu w Zespole Szkoét Centrum Ksztatcenia Rolniczego w Sypniewie ul.
Kwiatowa 3.

1.2. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét rozbiérkowych jw.

1.3. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zleceniu i realizacji robdt wyszczegdlnionych w p. 9

1.4. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce remont
budynku warsztatu.

1.5. Materiaty

Dla robét rozbidrkowych nie wystepuija.

1.6. Sprzet

Do robét rozbiérkowych moze byé uzyty dowolny sprzet przeznaczony do tego rodzaju
robot.

1.7. Transport

Transport materiatéw z rozbiérki srodkami transportu. Przewozony fadunek zabezpieczy¢
przed spadaniem i przesuwaniem.

1.8. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robdt rozbidérkowych nalezy:

- ogrodzi¢ teren

- oznakowa¢ plac budowy zgodnie z przepisami i wymogami BHP

1.9. Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r.



(Dz. U. Nr 47 poz.401) w sprawie bezpieczenistwa i higieny pracy podczas wykonywania roboét
budowlanych

- Zerwac ptytki podtogowe recznie lub mechaniczne

- Wyktadzine podtogowg rozebrac recznie lub mechanicznie.

- Materiat uporzadkowad i odnosié¢ lub odwozi¢ na miejsce sktadowania.

1.10. Kontrola jakosci robét

Wymagania dla robdt rozbiérkowych podano w pkt. 8i.9.

1.11. Odbior robot

Wszystkie roboty rozbidrkowe podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych

1.12. Uwagi szczegétowe

- llosci robét rozbiérkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji kierownika budowy i
Inwestora.

ROBOTY POSADZKOWE
Kod CPV 45430000 (Pokrycie podtdg i scian)

I. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru oktadzin z glazury
realizowanych w ramach zadania zwigzanego z remontem pomieszczeniach budynku
warsztatu w Zespole Szkét Centrum Ksztatcenia Rolniczego w Sypniewie ul. Kwiatowa 3.
1.2. Zakres stosowania ST

ST jest dokumentem pomocniczym w postepowaniu przygotowawczym oraz przy zlecaniu,
realizacji i odbiorze robdt wymienionych w pkt. 1.3

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuje wszystkie czynnosci majace na celu
wykonanie:

* pokrycia podtdg ptytkami (wyktadziny, posadzki), ktére stanowig wierzchni element warstw
podtogowych,

* pokrycie $cian ptytkami (oktadziny), ktére stanowig warstwe wykonczeniowg, ochronng i
ksztattujgcg forme architektoniczng oktadanych elementéw.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i okfadzin przy uzyciu gotowych zapraw
klejowych z mieszanek przygotowanych fabrycznie. Zakres opracowania obejmuje okreslenie
wymagan odnos$nie wtasciwosci materiatow, wymagan i sposobu oceny podtozy, wykonania
wykfadzin i oktadzin oraz ich odbiorcéw. Specyfikacja nie obejmuje wyktadzin i oktadzin
chemoodpornych oraz wykonywanych wg metody patentowych lub innych
zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

Specyfikacja obejmuje nastepujacy zakres robot

1. wykonanie oktadzin posadzek ceramicznych
2. wykonanie cokolikéw h=10 cm na Scianach w obrebie pomieszczen z posadzkami
ceramicznymi



3. wykonanie okfadzin sciennych (licowania) ptytkami ceramicznymi

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz
okresleniami podanymi w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 1.4.
Antyposlizgowos¢ ptytek — krytyczny kat poslizgu oznaczony w stopniach, tj.: kat nachylenia
powierzchni ptytek polanych olejem, po ktérych cztowiek w odpowiednim obuwiu zsuwa sie
(norma DIN 51130). Podziaty kagta w zakresie:

a.0-6° -ten przedziat oznacza ptytke nie posiadajgca cech antyposlizgowosci,

b. 6-10° -ten przedziat oznacza ptytke o antyposlizgowosci R9.

c. 10-19° - ten przedziat oznacza antyposlizgowosci R10 (ptytka antyposlizgowa),

d. 19-27° - ten przedziat oznacza antyposlizgowosci R11 (ptytka antyposlizgowa),

e. 27-35° - ten przedziat oznacza antyposlizgowosci R12 (ptytka antyposlizgowa),

f. powyzej 35° ° - ten przedziat oznacza antyposlizgowosci R13 (ptytka antyposlizgowa),
Parametr antyposlizgowosci (norma DIN 51097) dla pomieszczen, w ktdrych cztowiek
porusza sie boso:

a. A>12°

b. B>18°

c.Cz24

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest zobowigzany za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania
dotyczace robd6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne PKT. 1.5.

1.6. Dokumentacja robot wyktadzinowych i oktadzinowych

Dokumentacje robét wyktadzinowych i oktadzinowych stanowig:

* projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia
3.07.2003 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003
r. Nr 120, poz. 1133 z pdzniejszymi zmianami).

* projekt wykonawczy (jezeli taka potrzeba wystepuje),

* ST wykonywania i odbioru robét (obligatoryjna w przypadku zamowien publicznych),
zgodna jest z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004 r. Nr 202, poz. 2072),
* dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzgdzeniem MGPIB z 15.12.1994 r. w sprawie
dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (MP z 1995 r. Nr 2, poz. 29).

* aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci Swiadczace o dopuszczeniu do
obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobéw budowlanych,
zgodnie z ustawg Prawo budowlane 07.07.1994 r. (Dz. U. z 2000 r. nr 106, poz. 1126 z
pozniejszymi zmianami).

* protokoty odbioru czesciowych, koncowych i zanikajgcych, z zatgczonymi protokdtami z
badan kontrolnych,

* dokumentacja powykonawcza,

* roboty nalezy wykonywac na podstawie projektu opracowanego dla konkretnej realizacji,
Powinien no uwzglednia¢:



* materiatu do wykonania wykfadziny o oktadziny,

* lokalizacje i warunki uzytkowania,

* rodzaj i stan podtozy pod wyktfadziny i oktadziny.

Przez dokumentacje powykonawczg robdt wyktadzinowych i oktadzinowych rozumiemy
(zgodnie z art. 3, pkt. 14 ustawy Prawo budowlane) wymienione wyzej dokumentacje robét z
naniesionymi zmianami w stosunku do projektu budowlanego i ST, dokonanymi podczas
wykonywania robét.

Il. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwanie i sktadowanie podano w

ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 2.

Ponadto materiaty stosowane do wykonania robot wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek

ceramicznych powinien miec:

* Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

* Certyfikat lub Deklaracje Zgodnos$ci z Aprobatg techniczng lub PN.

* Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

* Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm

polskich.

*Na opakowaniu powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

Sposdb transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami

podanymi przez producenta. Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng

dokumentacje dotyczgcg sktadowania materiatow przeznaczonych do wykonania robét

wyktfadzinowych i oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materiatéw

2.2.1. Wszystkie materiaty do wykonywania wyktfadzin i oktadzin powinny odpowiadaé

wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB

dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2. Ptyty i ptytki ceramiczne

Ptytki powinny odpowiada¢ nastepujgcym normom:

* PN-EN 176:1996 - Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci
wodnej EM13%. Grupa B .

* PN-EN 177:1997 - Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci
wodnej 3%<EM6%. Grupa B lla.

* PN-EN 178:1998 - Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci
wodnej 6%<EM10%. Grupa B IIb.

* PN-EN 159:1996 - Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci
wodnej E>10%. Grupa B lIl.

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa,

szczegolnie dotyczy to ptytek dla ktérych muszg by¢ okreslone takze parametry jak np.

stopien Scieralnosci, mrozoodpornosci i twardosci.



2.2.3. Kleje i zaprawy do spoinowania

Kleje do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania
odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

2.2.4. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wykfadzin i oktadzin to:

- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe

- $rodki ochrony ptytek i spoin,

- $rodki do usuwania zanieczyszczen,

- Srodki do konserwacji wyktadzin i okfadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg miec wtasciwosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

2.2.5. Woda

Do przygotowania kompozycji klejowych i mas spoinowych stosowac nalezy wode
odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do
betonow i zapraw”. Bez badan laboratoryjnych moze byé stosowana wodociggowa woda
pitna.

Podstawowy materiat

Do wykonywania robét budowlanych zwigzanych z wykonaniem wyktadzin i oktadzin
wewnetrznych z ptytek ceramicznych przewiduje sie zastosowanie nastepujacego
podstawowego materiatu:

1. ptytki ceramiczne 30x30 cm — wewnetrzne, posadzkowe, antyposlizgowe R10 i scienne
2. Zaprawa klejowa oraz fuga do ptytek ceramicznych: elastyczne do zastosowan
wewnetrznych,

3. roztwory gruntujace do podtoza pod wyktadziny i oktadziny ceramiczne,

4. $rodki czyszczgce powierzchnie ptytek po fugowaniu.

lIl. SPRZET | NARZEDZIA

3.1. Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania
ogdlne” pkt. 3.

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin

Do wykonywania wyktadzin i okfadzin nalezy stosowad:

* szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

* szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

* narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

* szlifierki katowe,

* pite stotowa elektryczng do ciecia ptytek mozliwoscig ciecia pod kgtem,

* pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejowych,

* taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

* poziomnice,



* mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejgcych,

* pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

* ggbki do mycia i czyszczenia,

* wktadki (krzyzyki) dystansowe.

IV TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu podano ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania
ogdlne,, pkt. 4.

4.2. Transport i skladowania materiatéw

Transport materiatdw do wykonania wykfadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych $rodkéw i
urzadzen. Zaleca sie uzywac do transportu samochoddéw pokrytych plandekami lub
zamknietymi. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb
wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilo$ci materiatdw zalecane jest
przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku urzgdzern mechanicznych.
Sktadowanie materiatéw podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach
zamknietych przed opadami i minusowymi temperaturami.

V. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonywania robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania
ogdlne” pkt. 5.

5.2. Warunki przystgpienia do robét

1. Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin i oktadzin powinny by¢ zakornczone :

- wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podtozy i izolacji podtdg,

- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji podtogowych),

- wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawione i wykoriczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

2. Przystgpienie do robdt wyktadzinowych i oktadzinowych powinno nastgpic¢ po okresie
osiadania i skurczu elementdw konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu
budowy stanu surowego.

3. Roboty wykfadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz
+5°C i temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

4. Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwéch dni chronié przed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.3. Wykonanie wyktadziny

5.3.1. Podtoza pod wyktfadziny

Podtoze pod wyktadziny moze stanowié beton lub zaprawa. Podkfady betonowe powinny by¢
wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 50 mm. Podktady z zaprawy
cementowe] powinny mie¢ wytrzymatos¢ na Sciskanie minimum 12MPa, a na zginanie
minimum 3MPa, minimalna grubos$¢ podfoza z zaprawy cementowej powinna wynosié:



- podktady zwigzane z podtozem — 30 mm,

- podktady na izolacji przeciwwilgociowej 40 mm,

- Podktady ptywajgce (na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej)-45 mm

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, pekniec i ubytkdéw, czysta
pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia
bitumami, farbami i sSrodkami antyadhezyjnymi. Dozwolone odchylenia powierzchni
podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na catej dtugosci taty
kontrolnej o dtugosci 2 m. W podktadzie nalezy wykonaé, zgodnie z projektem, spadki i
szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i przeciwskurczowej.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje
powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, pod maszynami, przy stupach
konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajéw wyktadzin. Szczegétowe informacje o
uktadzie warstw podtogowych, wielkosci i kierunkach spaddow, miejsc wykonania dylatacji,
osadzenia spustow o innych elementéw powinny by¢ podane w dokumentacji projektowej.
Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie. Dla
poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknieé zaleca sie zbrojenie podktadow
betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadow
cementowych wtéknem polipropylenowym. Duzym utatwieniem przy wykonywaniu okfadzin
z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod wykfadzine warstwy z masy samopoziomujace;j.
Warstwy (wylewki) samopoziomujgce wykonuje sie z gotowych fabrycznie sporzadzonych
mieszanek scisle wg instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podtogi,
powoduje jednak oszczednosc kleju.

5.3.2. Wykonanie wyktadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt wyktadzinowych nalezy przygotowad wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wg wymiardow, gatunku i
odcieni oraz rozplanowac¢ sposob uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplantowad
uwzgledniajac jej wielkos¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie ptytki powinny byé
rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg szerokos¢ wiekszg niz
potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajgca
okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajgca sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek.
Wybdr kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych
wykfadzinie. Kompozycja (zaprawa) klejgcg musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja
producenta. Ukfadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w
pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii. Kompozycja klejgca powinna by¢ natozona
rownomiernie i pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielkos¢ zebow pacy zalezy od
wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkosci zebdéw i kompozycji klejacej sprawiaja, ze
kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Zaleca sie
stosowac nastepujgce wielkosci zebéw pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

*50x50 mm -3 mm

*100x100 mm —4 mm

*150x150 mm — 6 mm



*200x200 mm — 6 mm

* 250250 mm — 8 mm

*300x300 mm — 10 mm

*400x400 mm — 12 mm

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ koto 1 m? lub
pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubos$¢ warstwy kompozycji
klejowej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi srednio
6-8 mm. Po natozeniu kompozycji klejowej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub
wybranego naroznika. Naktadajac pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesungé po podtozu
(okoto 1 cm), ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do
ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sgsiednich, docisng¢ i mikroruchami odsungé na
szerokos¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci Swiezej kompozycji klejowej po docis$nieciu
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ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania””. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.
W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejowej powinna by¢ pod
cafg powierzchnig ptytki. Mozna to osiggna¢ naktadajac dodatkowo cienkg warstwe kleju na
spodnig powierzchnie przyklejanych ptytek. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje
sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o
dtugosci boku:

* do 100mm - okoto 2 mm

* od 100 do 200 mm — okoto 3 mm

* od 200 do 600 mm — okoto 4 mm

* powyzej 600 mm - okoto 5-20 mm

Przy catkowitym stwardnieniu kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usungc jego nadmiar,
mozna tez usung¢ wkfadki dystansowe. W trakcie ukfadania ptytek nalezy mocowac listwy
dylatacyjne i wykoriczeniowe. Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Szczegoty
cokotu powinna okresla¢ dokumentacja projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek
identycznych jak dla wyktadziny podfogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do
spoinowania. Do spoinowania ptytek mozna przystgpic¢ nie wczesniej niz po uptywie 24 godz.
od utozenia ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji
stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed
spoinowaniem nalezy je zwilzy¢ wodg mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje sie
rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni wyktadziny paca
gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzen miedzy ptytkami ruchami
prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek
wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i
uzyskac ksztatt spoiny. Pfaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z
naklejong gtadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska
wilgotnos¢ powierza nalezy zapobiegaé zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie
zwilzenie ich wilgotng ggbka. Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy
pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek
nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci wyktadziny i



zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny moga by¢
powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Impregnowane moga by¢ takze
plytki.

5.4. Wykonanie oktadzin

5.4.1. Podtoza pod okiadzine

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg byc¢:

* Sciany betonowe

* otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

* ptyty gipsowo- kartonowe

Przez przystgpieniem do robdt okfadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢
przygotowania podtoza. Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione
resztek srodkéw antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakéw, pekniec i ubytkdw.
Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W
wypadku wystgpienia nierdownosci nalezy je zeszlifowad, a ubytki i uskoki wyréwnac zaprawa
cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku scian z elementéw drobno
wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro,
wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4, M7. W przypadku
okfadzin wewnetrznych scian z elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana
tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4, M7. W przypadku podtozy nasigkliwych
zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcjg producenta). W
zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetnia¢ nastepujace
wymagania:

* powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona ze starych
powtok malarskich,

* odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej,
mierzone tatg kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie
wiekszej niz 3 na dtugosci faty,

* odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na
wysokosci kondygnacji,

* odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz2 mm na 1 m.
Nie dopuszcza sie wykonania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach
klejacych na podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy
cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

5.4.2. Wykonanie wyktadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt oktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia, sprzet, posegregowacd ptytki wg wymiaréw, gatunku i odcieni
oraz rozplanowacd sposéb uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowadé
uwzgledniajac ich wielkos¢ i przyjetg szerokos¢ spoin. Na jednej Scianie ptytki powinny by¢
rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mieé jednakowg szerokos$é, wiekszga niz
potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga oktadzina zawierajaca
okreslone w dokumentacji wzory lub sktada sie z réznego rodzaju wielkosci ptytek. Przed



uktadaniem ptytek na Scianie nalezy zamocowad prostg, gtadkg tate drewniang lub
aluminiowg. Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci
cokotu lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg
producenta) kompozycje klejgca. Wybdr kompozycji zalezy od rodzaju podfoza oraz
wymagan stawianych oktadzinie. Kompozycje klejgcg naktada sie na podtoze gtadka
krawedzig pacy a nastepni przeczesuje sie powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod
katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ roztozona rGwnomiernie i pokrywac cata
powierzchnie podtoza. Wielkos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane
wielkosci zebdw i konsystencja kompozycji klejowej sprawiajg, ze kompozycja nie z pod
ptytek pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Zalecane wielkosci zebdéw pacy w
zaleznosci od wymiardéw ptytek podano w pkt. 5.3.2. Powierzchnia z natozong warstwa
kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okotfo 1 m2. lub pozwoli¢ na wykonanie oktadziny okoto
10-15 minut . Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej w zaleznosci od rodzaju i rownosci
podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Ukfadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z
rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢
docinana, uktadanie nalezy zaczgé od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej
miejscu. Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na scianie, docisnieciu i ,mikroruchami”
ustawieniu na wiasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej
przyczepnosci Swiezej zaprawy klejowej po docis$nieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,,przyssania”.
Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny
podtogowej. Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokosc.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecane
szerokosci spoin w zaleznosci od wymiarow ptytek podano w pkt. 5.3.2. Przed catkowitym
stwardnieniem kleju za spoin nalezy usungé jego nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki
dystansowe. W trakcie ukfadania ptytek nalezy takze umocowaé listwy wykoriczeniowe oraz
elementy jak np. drzwiczki rewizyjne szachéw instalacyjnych. Drobne ptytki (tzw.
mozaikowe) sg powierzchnig licowg naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie
pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do $ciany
deszczutkg do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni
krzywych (np. stupdw) nalezy uzywac odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu
kompozycji klejgcej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu wodg. Do spoinowania
mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W
przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg
mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania
(zaprawg fugowa) po powierzchni okfadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie
wcisngé w przestrzen miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek.
Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna
dodatkowo wygtadzié¢ zaokrgglonym narzedziem i uzyskac wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie



spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadka gabka. Jezeliw
pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka.
Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigmenty spoiny nie brudzi
trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nie szkliwionych i innych o
powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na
czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami
impregnujgcymi. Dobdr preparatéw powinien byé uzalezniony do rodzaju pomieszczen w
ktdrych znajdujg sie oktadziny i stawianym im wymaganiom.. Impregnowane mogg by¢ takze
plytki.

V1. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania
ogdlne” pkt. 6.

6.2. Badania przed przystgpienie do robét

Przed przystgpienie do robdét zwigzanych z wykonaniem wyktfadzin i oktadzin badaniom
powinny podlegac¢ materiaty, ktore wykorzystane bedg do wykonania podtoza. Wszystkie
materiaty — ptytki, kompozycje klejace, jak réwniez materiaty pomocnicze muszg spetniaé
wymagania odpowiednich norm i aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom
okreslonym w dokumentacji projektowej. Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe
musi posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajgca zgodnos¢ wiasciwosci
technicznych z okreslonych z normami i aprobatami. Badanie podktadu powinno by¢
wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonania robét wyktadzinowych o
okfadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

* sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkfad pod wzgledem wymaganej
szorstkosci, wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

* sprawdzenie réwnosci podktadu, ktdre przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych
miejscach i kierunkach 2 metrowa fate,

* sprawdzenie spadkdw podktadu pod wyktadziny (posadzke) za pomocg 2-metrowej faty i
poziomnicy: pomiary rédwnosci i spadkéw nalezy wykonac z doktadnoscig do 1 mm,

* sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i
przeciwskurczowych dokonujgc pomiardw szerokosci i prostoliniowosci,

* sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami w pkt. 5.3.1.i5.4.1., wpisane do
dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wyktadzin i
okfadzin z dokumentacjg projektowg i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢
ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowos$¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie
powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubosci
kompozycji klejowej oraz innych roboét ,,zanikajgcych”.



6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich
wymagan dotyczgcych wykonanych wyktadzin i okfadzin a w szczegdlnosci :

* zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

* jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

* prawidtowosci przygotowania podtozy,

* jakosci (wygladu) powierzchni i okfadzin,

* prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne mogg by¢ wyniki badarn dokonanych przed
przystgpieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczgcych wyktadzin i oktadzin $cian powinien obejmowac:
* sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek, utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdzi¢ wizualnie i poréwnac z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,
* sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca faty kontrolnej o dtugosci
2 m przyktadanej w rdznych kierunkach, w dowolnym miejscu: przeswit miedzy fatg a badang
powierzchnig nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,

* sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu wzdtuz spoin na catej ich
dtugosci (dla spoin wykfadzin podtogowych i poziomo dla oktadzin $cian) oraz pionu (dla
pionowych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

* sprawdzenie zwigzania ptytek z podtozem przez lekkie ich opukanie drewnianym mfotkiem
(lub innym podobnym narzedziem: charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie
zwigzania ptytki z podtozem,

* sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienie za pomoca ogledzin zewnetrznych i
pomiaru: na dowolnie wybranej powierzchni wielko$ci 1 m? nalezy zmierzy¢ szeroko$é
suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm

* grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji
robot lub okresli¢ grubos¢ okreslong na podstawie zuzycia kompozycji klejgcej).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego
opracowania i opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
Inwestora (zamawiajgcego) i Wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wyktadzin i oktadzin

6.5.1. Prawidtowo wykonana wyktadzina powinna spetnia¢ wymagania:

* cata powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie
dotyczy wyktadzin dla ktérych réznorodnosé barw jest zamierzona),

* cala powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek witasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukaniu ptytki nie powinny wydawac¢ gtuchego odgtosu.

* grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,
* dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg o
dtugosci 2 m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci faty i nie wieksze niz 5 mm na
catej dtugosci lub szerokosci posadzki,



* spoiny na catej dtugosci i szerokosci muszg byé wypetnione zaprawg do spoinowania (fugg),
* dopuszczalne odchylenia spoin od linii prostej nie powinno wynosié¢ wiecej niz 2 mm na
dtugosci 1 m i 3 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i
odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego.

* szczeliny dylatacyjne powinny by¢ catkowicie wypetnione materiatem wskazanum w
projekcie,

* listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.
6.5.2. Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

* cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie
dotyczy oktadzin dla ktérych réznorodnosé barw jest zamierzona),

* cafa powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,

* grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,
* dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno
przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m.

* odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na
dtugosci 2 m.

* spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania,

* dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na
dtugosci 1 m i 3 mm na dtugosci catej spoiny,

* elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i
instrukcja producenta.

VIl. OBMIAR ROBOT

* jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenistwu uzytkownika i trwatos¢
wyktfadziny lub oktadziny zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru
koricowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen
umownych,

* w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest
do usuniecia wadliwie wykonanych wyktfadzin lub oktadzin, wykonac je ponownie i powtdrne
zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbidr moze by¢ dokonany po ich
uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli Zamawiajgcego o
Wykonawcy. Protokdt powinien zawieraé:

* ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

* ocene wynikow badan,

* wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

* stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wyktadzino oktadzin z zamowieniem,
Protokdt odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy
Zamawiajgcym a Wykonawca.



VIIl. ODBIOR POGWARANCYJNY

Odbidr pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktorego dtugosc jest
okreslona w umowie.

Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wyktadzin i oktadzin po uzytkowaniu w
okresie gwarancji oraz ocena wykonanych w tym okresie ewentualnych robét
poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad. Odbiér pogwarancyjny jest
dokonany na podstawie wizualnej oceny wyktadzin i oktadzin z uwzglednieniem zasad
opisanych w pkt. 8.4. ,0dbidr ostateczny robdt”. Pozytywny wynik odbioru
pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania
potrgcen z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego Zamawiajgcy powinien zgtosi¢ Wykonawcy wszystkie
wady w wykonywanych wyktadzinach o oktadzinach.

IX. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST CPV 45000000-7
»Wymagania ogélne” pkt.9.

9.2. Zasady rozliczania i ptatnosci

Rozliczenie pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawcg za wykonane roboty wyktadzinowe i
okfadzinowe moze by¢ dokonana wg nastepujgcych sposobow:

- rozliczenie ryczattowe gdy podstawa ptatnosci jest ustalona w dokumentach umownych
stata warto$¢ wynagrodzenia: wartos¢ robdét w tym przypadku jest okreslona jako iloczyn
ceny jednostkowej i ilosci robét okreslonych na podstawie dokumentacji projektowej i
umowy,

- rozliczenie w oparciu o wartosci robot okreslong po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej w
dokumentach umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonanej ilosci
robot.

W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu
petnego zakresu robét i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie po
dokonaniu odbioru czesciowego robdt. Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy
Zamawiajgcym a Wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

9.3. Zasady ustalenia ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty wyktadzinowe i oktadzinowe obejmujg:

- robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

- wartos¢ zuzytych materiatow podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajgcymi
z technologii robot z kosztami zakupu,

- wartos¢ pracy sprzetu z narzutami,

- koszty posrednie (ogdlne) i zysk kalkulacyjny,

- podatki zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (bez podatku VAT).

Ceny jednostkowe uwzgledniajg rowniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz
wykonanie wszystkich niezbednych robét pomocniczych i towarzyszgcych takich jak np.
osadzenie elementéw wykonczeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery



zabezpieczajgce, oswietlenie, pielegnacja wykonanych wyktadzin i oktadzin, wykonanie
zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikow, zuzycie energii elektrycznej i wody,
czyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych. W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia
ceny jednostkowe;j lub innych zasad rozliczerh pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawcg sprawy
te muszg zostac szczegétowo ustalone w umowie.

X. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
PN-1SO 13006:2001 - Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja i znakowanie.

PN-EN 87: 1994 - Ptytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja i
znakowanie.

PN-EN 159:1996 - Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci E>10%.
Grupa B ll.

PN-EN 176: 1996 - Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci
wodnej E<3%. Grupa B I.

PN-EN 177: 1997 - Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwos$ci wodnej
3%<E<6%. Grupa B lla.

PN-EN 178:1998 - Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwos$ci wodnej
6%<E<10%. Grupa B llb.

PN-EN 121:1997 - Plytkii ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
E<6%. Grupa B lla.

PNEN 121: 1997 - Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane ciggnione o nasigkliwosci wodnej

E<3%. Grupa A l.

PN-EN 186-1: 1998 - Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej
3%<E<6%. Grupa A lla. Cz. I.

PN-EN 186-2: 1998 - Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej
3%<E<6%. Grupa A lla. Cz. 2.

PN-EN 187-1: 1998 - Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwos$ci wodnej
6%<E<10%. Grupa A llb. Cz. 1.

PN-EN 187-2: 19989 - Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa A llb. Cz. 2.

PN-EN 188:1998 - Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwos$ci wodnej
E<10%. Grupa A lll.

PN-70/B-101000 - Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 — Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 - Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wymiardw i sprawdzenie
jakosci powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 - Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej,
porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci
catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 — Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i



sity tamiace.

PN-EN ISO 10545-5:1999 - Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia
metodg pomiaru wspdtczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 - Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wzgledne
Scieranie ptytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7: 2000 - Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na Scieranie
powierzchni ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-8: 1998 - Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci
liniowej.

PN-EN ISO 10545-9: 1998 - Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok
termiczny .

PN-EN ISO 10545-10:1999 - Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;.

PN-EN ISO 10545-11:1998 - Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia
wtoskowate ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 - Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1990 - Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.

PN-EN ISO 10545-14:1999 - Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 - Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001 - Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.

PN-EN 101: 1994 - Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg
skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 - Klejenie ptytek i wymagania techniczne

PN-EN 12002:2002 - Klejenie ptytek. Oznaczenia poprzeczne dla klejéw cementowych
i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 - Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania
Techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 - Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenia odpornosci

chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) - Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na
Scieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) - Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci
na zginanie i $ciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) - Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) - Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz.5: oznaczenie nasigkliwosci

Wodne;.

PN-63/B 10145 - Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i
lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813: 2003 - Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania.

Terminologia.
PN-88/B-32250 - Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.



10.2. Inne dokumenty i instrukcje

* Specyfikacja Techniczna wykonania i odbioru robdét budowlanych. ,,Wymagania ogdlne Kod
CPV 45000000-7, wydanie OWEOB Promocja -2003 r.

* Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych tom | czes¢ 4, wydanie
Arkady — 1990 .

* Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych czes¢ B zeszyt 5. Oktadziny o
wykfadziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004 r.

* Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 r.

* Atlas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne 1998 r.

* Uktadanie i spoinowanie ptytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresit —1999 r.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Klasyfikacja robot wg wspdlnego stownika zamdéwien

CPV 45421000

WYMIANA STOLARKI OKIENNEJ | DRZWIOWEJ (WROT)

I. Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej ST s3 wymagania ogdlne dotyczgce wymiany i odbioru robot
zwigzanych z montazem stolarki okiennej i drzwiowej (wrét) w remontowanych
pomieszczeniach budynku warsztatu w Zespole Szkét Centrum Ksztatcenia Rolniczego w
Sypniewie ul. Kwiatowa 3.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza ST jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zleceniu zgodnie z ustawg
o zamoéwieniach publicznych i realizacji oraz rozliczeniu robdt wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych ST

Zakres wykonania robét obejmuje:

- montaz stolarki okiennej i drzwiowej,

- montaz parapetéw wewnetrznych i zewnetrznych,

- obrdbki osciezy wewnetrznych i zewnetrznych po wykonanych pracach montazowych,

- pomalowanie osciezy,

- roboty towarzyszace.



Szczegotowy zakres robot zostat okreslony w ST Kod 4500000-7 ,Wymagania ogdlne”

Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamodwienia.

1.4. Wymagania dotyczgce wykonawstwa robot

Wykonawca ponosi petng odpowiedzialnos¢ za prowadzenie robét zgodnie zawartg umowa,
za jakos¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, oraz ich zgodnosé z
dokumentacjg przetargowsg, ST oraz poleceniami Inspektora nadzoru i Zamawiajgcego.
Wykonawca w przypadku stwierdzenia bteddw i opuszczeni w dokumentacji powinien
niezwtocznie zawiadomi¢ Zamawiajgcego, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.

Il. MATERIALY

2.1. Zastosowane materiaty

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w czesci ogdlnej ST pkt. 4. oraz :

* wszystkie uzyte do budowy materiaty powinny by¢ dopuszczone do stosowania na
budowie,

* zgodnie z parametrami technicznymi dla poszczegdlnych materiatéw i urzadzen
przedstawionych w dokumentaciji,

* spetniajgce wymagania jakosciowe i ilosciowe zgodne z wykazem zestawienia materiatow,
* winny posiadac aprobaty i atesty wg zalecen najnowszych norm.

2.2.1. Stolarka okienna

Wielkos¢ okien oraz podziaty wewnatrz okienne powinny odpowiadaé podziatom zgodnie z
rysunkami zawartymi w opracowanej dla zadania dokumentacji projektowej. Wymiary
stolarki na rysunkach oraz w przedmiarze robét, sg wymiarami przyblizonymi mierzonymi w
Swietle osciezy w staniem wykoriczonym.

Wykonawca przed przystgpieniem do wymiany stolarki zobowigzany jest do wykonania

witasnych pomiarow na miejscu budowy

Okna bedgace przedmiotem zamowienia powinny by¢ wykonane z minimum cztero-
komorowych profili PCV w kolorze biatym, z podziatem zgodnie opracowang dokumentacijg
projektowa a w przypadku braku dokumentacji odpowiadad istniejgcym podziatom.

Okna powinny by¢ szklone szybami podwadjnymi, zespolonymi, niskoemisyjnymi o
wspotczynniku przenikania ciepfta :

* dla catego okna U=1,75 W/Km?

- zastosowane szyby powinny spetnia¢ wymagania norm w zakresie izolacyjnosci akustycznej
- profile muszg posiadac skuteczny bezcisnieniowy system odprowadzania wody z pomiedzy
ram okiennych, aby unikngc¢ przeciekania do wewnatrz pomieszczenia.

- w oknach nalezy zastosowac¢ kompletne, systemowe okucia w zaleznosci od sposobu
otwierania okna. Okna powinny posiada¢ blokade uniemozliwiajgcg wtgczenie jednoczesnie
dwdch funkcji kwatery rozwieralno-uchylne;.

- typ oku¢ powinien by¢é dostosowany do ciezaru wiasnych skrzydet okiennych oraz do
obcigzen eksploatacyjnych oraz powinny spetnia¢ wymagania aprobat technicznych.

Okucia obwiedniowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjng powtoka galwaniczna.

Do standardowego okucia drzwi balkonowych nalezy zamontowac klamke z kluczem.



Sposdb otwierania skrzydet okiennych — rozwierane i uchylno-rozwieralne — zgodnie z
zataczonymi rysunkami w dokumentac;ji projektowe;j.

- Do uszczelnienia skrzydet z oscieznicg nalezy stosowac uszczelki o ksztattach i wymiarach
zgodnych z dokumentacjg systemowa.

- Da uszczelnienia szyb w ramach skrzydet oraz styku zaslepki okapnika rynnowego z
oscieznicg powinien byc¢ stosowany trwale elastyczny kit silikonowy, o zgodnosci chemicznej
z powtokg malarska i uszczelkg podszybowa.

2.2.2.Stolarka drzwiowa

Drzwi zewnetrzne (wrota), konstrukcji metalowe]j — stalowe nieocieplone i o zwiekszonej
termoizolacyjnosci U=1,9 W/K m?2.

Drzwi wewnetrzne jedno i dwuskrzydtowe drewniane i drewnopodobne, petne i przeszklone.
Skrzydta drzwiowe do w.c. z kratkg wentylacyjng u dotu skrzydta.

2.2.3. Parapety wewnetrzne

Parapety wewnetrzne prefabrykowane, zywiczne.

Dtugosé i szerokos¢ podokiennikow dostosowac indywidualnie do szerokosci otworu
okiennego. Kolor uzgodnié z Zamawiajgcym.

Wykonawca przed przystgpieniem do wymiany podokiennikdéw zobowigzany jest do

wykonania wiasnych pomiarédw na miejscu budowy.
2.2.4. Parapety zewnetrzne
Parapety zewnetrzne wykonane z blady stalowej ocynkowanej powlekanej, brzegi

parapetow zakoriczone naktadkami z PCV.

Dtugosé i szerokos¢ parapetow zewnetrznych dostosowad indywidualnie do szerokosci
wymienianego okna.

Wykonawca przed przystgpieniem do wymiany podokiennikdw zobowigzany jest do

wykonania wiasnych pomiaréw na miejscu budowy.
2.3. Materiat pomocniczy
* kotwy, pianki uszczelniajgce wg wymagan normowych i zalecen producenta,

* masa silikonowa akrylowa do uszczelnienia oscieznic okiennych z o$ciezami,

* tynk cem-wap. Kat Ill oraz zaprawa tynkarska i zaprawa (do gtadzi) do uzupetnienia osciezy
zewnetrznych i wewnetrznych,

* farby emulsyjne akrylowe, farby olejne.

2.3.1. Materiaty, nie odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym

Materiaty, nie odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce
wywiezione z terenu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.
2.3.2. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Materiaty powinny by¢ sktadowane i magazynowane w odpowiedni sposdb przez caty czas
trwania robot, w celu zapobiegania ich zanieczyszczeniu ora w celu utrzymania ich jakosci i
przydatnosci do uzycia.

lIl. SPTRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt. 5.



Rodzaj sprzetu uzytego do wykonania pozostawia si do decyzji wykonawcy i musi
odpowiadaé przyjetej technologii.
Sprzet nalezy przedstawic¢ do akceptacji Inspektora nadzoru.

IV. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej pkt.6.
Dostawa materiatéw odbywac sie bedzie samochodami skrzyniowymi. Zatadunek, transport i
roztadunek materiatéw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami bhp ora przepisami o
ruchu drogowym.

Podczas transportu materiaty i inne elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami i utratg statecznosci. Materiaty nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej
powierzchni tadunkowej i zabezpieczone przed mozliwoscig przemieszczania sie podczas
transportu. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkow, ktére nie wptyng
Niekorzystnie na jakos¢ i wiasciwosci przewozonych materiatow.

V. WYKONANIE ROBOT

5.1. Montaz stolarki okiennej i drzwiowej

Przy montazu okien i drzwi (wrét) nalezy zastosowac zasady przedstawione w opisie
montazu producenta okien.

Dla zapewnienia prawidtowego osadzenia stolarki — w trakcie prac montazowych nalezy
zachowac nastepujgce zasady ich prowadzenia:

* Sprawdzi¢ doktadnos$é wykonania otworéw — szerokos$é otworu powinna by¢ wieksza o
minimum 20 mm i maksimum 30 mm, natomiast wysokos$¢ o minimum 35 mm a maksimum
50 mm od zewnetrznego wymiaru oscieznicy. W przypadku stwierdzeni odchytek
wymiarowych, ubytkdw muru lub innych usterek nalezy je zlikwidowaé przed przystgpieniem
do montazu oscieznic.

* Przed montazem — zdjg¢ skrzydta z oscieznic,

* Oscieznice ustawié¢ w otworze na drewnianych klockach nosnych w ten sposdb, aby miedzy
murem a oscieznicy zachowane byly luzy montazowe,

* Wstepne zamocowac oscieznice w murze przy pomocy klindw. OScieznice nalezy klinowa¢
w jej narozach. Klinowanie w potowie jej wysokosci moze doprowadzi¢ do odksztatcenia
oscieznicy i uniemozliwi¢ osadzenie skrzydet lub klinowaé ptynne otwieranie.

* Przy pomocy osScieznicy dokfadnie ustawic pion i poziom oscieznicy, a nastepnie przy
pomocy miary zwijanej ustawi¢ przekatne oraz Swiatto oscieznicy. Dopuszczalne réznice
przekatnych nie moga przekracza¢ 2 mm — n dtugosci do 1 m oraz 3 mm na dtugosci powyzej
Im.

* Oscieznice mocowac trwale w Scianie za pomoca $rub oscieznicowych lub kotew. W
przypadku montazu osScieznicy na kotwach — nalezy je zamocowa¢ do oscieznicy przed
witozeniem w otwdr okienny. Rozstaw kotew mocujgcych zgodnie z zaleceniami producenta
stolarki oraz Inspektora nadzoru. Otwory na dyble wiercié po ustawieniu oscieznicy w murze.
* Zatozy¢ skrzydta okienne lub drzwiowe i sprawdzi¢ prawidtowosc¢ ich funkcjonowania.



* Przed przystgpieniem do wypetnienia piankg montazowg przestrzeni miedzy oscieznicg a
murem — zabezpieczy¢ powierzchnie drzwi przez naklejenie papierowej tasmy malarskiej.
Przy montazu okien lub drzwi o wiekszych gabarytach — stosowac rozpory poziome i
pionowe. Zabezpieczy to elementu przed ewentualnym odksztatceniem pod wptywem
dziatania pianki montazowej. Wypetnienie piankg montazowa szczelin pomiedzy ramg a
murem przeprowadzac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C.

* Po utwardzeniu sie pianki montazowej i usunieciu jej nadmiaru — przystgpi¢ do obrébki
osciezy, pamietajgc o zabezpieczeniu oku¢ przed zabrudzeniem zaprawg,

* Uszczelni¢ elastyczng masg silikonowa akrylowg miejsca styku oscieznic a murem wzdtuz
catego obwodu od strony wewnetrznej i zewnetrzne;.

* Po obrébce osciezy — niezwtocznie zdjgc zabezpieczajgca tasme z profili.

Przy kazdym sposobie montazu, ztgczki muszg pewnie przenosic sity, ktore miatyby
negatywny wptyw na funkcjonowanie slusarki. Przy planowaniu zamocowan nalezy bra¢ pod
uwage:

- obcigzenie wtasne: ciezar okna lub drzwi (wrét), rodzaj otworu itp.

- obcigzenie ruchowe: wielko$¢ okna lub drzwi (wrdt), obcigzenie wiatrem,

- obcigzenie dodatkowe — docisk przy otwieraniu i zamykaniu skrzydet drzwiowych (wrdt)
5.2. Montaz parapetéw wewnetrznych

Dtugosé podokiennikdw dobraé indywidualnie do wymienianego okna. Szerokos¢ parapetéw
powinna by¢ dobrana tak do poszczegdlnych pomieszczen, aby odstawat od Sciany okoto 5
cm. W przypadku okien sgsiadujgcych ze sobg na jednej Scianie w poszczegdlnych
pomieszczeniach, podokienniki powinny przebiegac na tej samej wysokosci i w jednej linii.
Podokienniki powinny by¢ podsuniete pod rame okienng i dochodzi¢ do listwy dystansowej
zamontowanej pod ramg okienng. Miejsce styku ramy okiennej z parapetem uszczelni¢ masag
silikonowg akrylowa.

5.3. Montaz stolarki drzwiowej (wrot)

Roboty montazowe drzwi stalowych ocieplonych i nieocieplonych wykonywa¢ w podobny
sposob jak montaz okien.

5.4. Obrobka os$ciezy wewnetrznych i zewnetrznych po wykonanych pracach montazowych
Oscieza wewnetrzne nalezy wykonczy¢: tynkiem cementowo-wapiennym kat I, a nastepnie
gtadzig lub zaprawg tynkarska (w zaleznosci od miejsca montazu stolarki okiennej lub
drzwiowej) zgodnie z SST 452-2. Miejsca potgczenia ramy okiennej z osciezem uszczelnic¢
masg silikonowg akrylowg. Oscieza pomalowac farbg emulsyjng akrylowa zgodnie z SST 452-
3 kolor dostosowac do istniejgcych wymalowani pomieszczen.

Oscieza zewnetrzne uzupetnic¢ zaprawa tynkarska szybkowigzaca.

VI. KONTROLA JAKOSCI

Ogodlne zasady dotyczgce kontroli jakosci podano w czesci ogdlnej ST pkt. 7.
Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu:

* oczyszczenie osciezy i wykonanie ewentualnych ubytkéw w osciezach,

* wymiary stolarki okiennej i czesci sktadowe,



* zgodnos¢ z dokumentacijg techniczng,

* prawidtowos¢ osadzenia stolarki okiennej w konstrukcji budowlanej— osadzenie w
ptaszczyznie poziomej, pionowej oraz odksztatcenia przy uszczelnianiu,

* doktadnosc¢ uszczelnienia oScieznic elementu z o$cieznicami otwordw lub Scian,

* prawidtowos¢ osadzenia parapetéw wewnetrznych

* doktadnos¢ robdt wykonczeniowych,

* prawidtowos¢ dziatania elementow ruchomych i urzagdzen zamykajgcych.

VIl. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady dotyczgce obmiaru robdt podano w czesci ogdlnej ST pkt. 8.
Jednostkami obmiarowymi sg:

* m2 - powierzchni wymienionej stolarki okiennej,

* m2 - powierzchni wykoriczeniowych osciezy okiennych,

* szt — zamontowanych podokiennikéw.

VIIl. ODBIOR ROBOT | P[ODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne zasady odbioru robét podano w czesci Ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt. 9.
Odbidr nastgpi po wykonaniu wszystkich czynnosci okreslonych w SST i przedmiarze robot.
W czasie odbioru zostanie sprawdzona prawidtowos¢ montazu stolarki okiennej i drzwiowej
(wrot), parapetéw wewnetrznych i wykoriczenie osciezy. Cena oferty winna obejmowac
taczng wartos¢ catego zamowienia zgodnie z wyszczegdlnionym zakresem, z podaniem ceny
jednostkowe;j.

Podstawg ptatnosci bedzie kwota okreslona przez Wykonawce w formularzu ofertowym,
ktora obejmuje:

- przygotowanie stanowiska pracy,

- demontaz istniejgcej stolarki okiennej i drzwiowej (wrot),

- demontaz podokiennikdw wewnetrznych,

- wykonanie i montaz okien z PCV rozwieralno-uchylnych i rozwieralnych oraz drzwi (wrét)
metalowych ocieplonych i nieocieplonych zgodnie z zatgczonymi rysunkami,

- montaz podokiennikdw wewnetrznych,

- obrdbki osciezy okiennych i drzwiowych (wrdt) wraz z malowaniem,

- transport elementéw (dostawa nowej stolarki, wywéz zdemontowanych materiatéw z
rozbidrki i ich utylizacja),

- likwidacja stanowiska roboczego.

IX. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10085:2001 - Stolarka budowlana. Okna i drzwi (wrota). Wymagania i badania.
PN-B- 05000: 1996-Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-B-13079: - Szkto budowlane. Szyby zespolone.
PN-B-02151/03 - Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w
budynkach.

Izolacyjnos¢ akustyczna przegréd w budynkach ora izolacyjnos¢



akustyczna elementéw budowlanych. Wymagania.
PN-B-10085: 1988 — Stolarka budowlana. Okna i drzwi z drewna, materiatéow
drewnopodobnych i tworzyw sztucznych. Wymagania i badania.
BN-75/7150-03 - Okna i drzwi balkonowe. Metody badan.
PN-EN 12210: 2001-Okna i drzwi. Odpornos¢ na obcigzenia wiatrem. Klasyfikacja.
PN-EN 12211: 2001-Okna i drzwi. Odpornos¢ na obcigzenia wiatrem. Metoda badan.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Cze$é B— Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 1 ,,0kna i drzwi, wrota i elementy $cienne metalowe, , Slusarko-
kowalskie elementy budowlane” wydanie ITB 2003 r.
Inne, nie wymienione a powotane w tekscie niniejszej ST, normy o przepisy.
Specyfikacje towarzyszace:
-SST 452-2 roboty tynkarskie
-SST 452-3 roboty malarskie

ROBOTYMALARSKIE
Kod CPV 45442100-8

1. CZESC OGOLNA

1.1 Nazwa zadana zamowienia przez zamawiajgcego

Remont pomieszczen klasowych- malowanie Scian i sufitdw oraz wymiana wyktadziny
podtogowej w pomieszczeniach budynku warsztatu w Zespole Szkét Centrum Ksztatcenia
Rolniczego w Sypniewie ul. Kwiatowa 3.

1.2. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robdt malarskich realizowanych wewnetrznych obiektéw budowlanych nie
narazonych na agresje chemiczng. Specyfikacja techniczna (ST) nie dotyczy wykonania
zabezpieczenia chemoodpornego i antykorozyjnego obiektéw budowlanych.

1.3. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegétowe] specyfikacji
technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.2.

Zamawiajgcy sporzadzajacy dokumentacje i odpowiednio szczegdétowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej
specyfikacji zmiany, uzupetnienia Ilub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych
kosztorysem robodt, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki
realizacji robét, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i jakosci robdt.Odstepstwa
od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos$é, ze podstawowe



wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z
doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu
przepisow bhp.

1.4. Przedmiot i zakres robot objetych SST

Specyfikacja dotyczy wykonania malowania wewnetrznego obiektow budowlanych nie
narazonych na agresje chemiczng i obejmuje wykonanie nastepujgcych czynnosci:

- przygotowanie podtoza (wg pkt 5.3.),

- wykonania powtok malarskich.

Przedmiotem specyfikacji jest okreslenie wymagan odnosnie wifasciwosci materiatow
wykorzystywanych do robdt malarskich, wymagan i sposobdw oceny podtozy, wymagan
dotyczgcych wykonania powtok malarskich obiektow oraz ich odbioréw.

Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczacych zabezpieczenia chemoodpornego i
antykorozyjnego obiektow budowlanych oraz powtok malarskich wykonywanych wedtug
metod opatentowanych lub zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.
1.5.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogdélne” Kod CPV 45000000-7 pkt. 1.4, a takze
zdefiniowanymi ponize;j:

Podtoze malarskie — surowa zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwka) powierzchnia
(np. muru, tynku, betonu, drewna, ptyt drewnopodobnych itp.), na ktérej bedzie
wykonywana powtfoka malarska.

Powtoka malarska — stwardniata warstwy farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona
na podtozu, decydujgca o wtasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej
powierzchni.

Farba — ptynna lub pdtptynna zawiesina bgdz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych
(np. pigmentu — barwnika i réznych wypetniaczy)w roztworze spoiwa.

Lakier — nie pigmentowy roztwér koloidalny (np. zywic, olejéw, poliestrow), ktory tworzy
powtoke transparentng po pokryciu nim powierzchni i wyschnieciu.

Emalia — lakier barwiony pigmentami, zastygajgcy w szklistg powtoke.

Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwigca, ktéra nadaje kolor farbg
lub emaliom.

Farba dyspersyjna — zawiesina pigmentéw i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z
dodatkiem srodkéw pomocniczych.

Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych — zawiesina pigmentéw i obcigznikow
W spoiwie zywicznym, rozcieficzanym rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyng lakowa,
terpentyng itp.).

Farba i emalie na spoiwach rozcienczalne wodg - zawiesina pigmentdw i obcigznikow w
spoiwie zywicznym, rozciericzalne wodg.

Farba na spoiwach mineralnych — mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu,
szkta wodnego itp.), pigmentow, wypetniaczy oraz srodkédw pomocniczych i modyfikujgcych,



przygotowana w postaci suchej, przeznaczonej do zarobienia wodg lub w postaci ciektej,
gotowej do stosowania mieszanki.

Farba na spoiwach mineralno-organicznych — mieszanina spoiw mineralnych i organicznych
(np. dyspersji wodnej zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.), pigmentéw,
wypetniaczy oraz srodkéw pomocniczych: produkowana w postaci suchych mieszanek lub
past do zarobienia woda.

1.6. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ z
dokumentacjg i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne powszechnie stosowane
wymagania dotyczace robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt.
1.5.

1.7. Dokumentacja rob6t malarskich

Roboty malarskie nalezy wykonywaé¢ na podstawie dokumentacji, ktorej wykaz oraz
podstawy prawne sporzadzenia podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7,
pkt. 1.6.

Dokumentacja powinna w szczegdlnosci zawieraé:

- kolorystyke, wzornictwo i lokalizacje powtok malarskich. (uzgodni¢ z Inwestorem),

- warunki uzytkowania powtok malarskich (dane producenta)

Il. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

2.1.0gd6lne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w

ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 2.

2.2.Rodaje materiatow

Wszystkie materiaty do wykonania robdét malarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom

zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Materiaty do malowania wnetrz obiektow moina stosowac:

(Stosowac farby wewnetrzne jak w kosztorysie inwestorskim)

* farby dyspersyjne odpowiadajagcym wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

* farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-84901:2002,

* emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

* farby na spoiwach:

- zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,

- zywicznych rozcienczalnych wodg,

- mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej lub suchych mieszanek
do zarobienia woda,

- mineralno-organicznych jedno lub kilkusktadnikowych do rozcieficzenia wodg, ktére
powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

*|lakiery wodorozcieniczalne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81802:2002,

*|lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, ktore



powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

*Srodki gruntujace, ktére powinny odpowiadaé wymaganiom aprobat technicznych.

2.2.2.Materiaty do malowania zewnetrznych powierzchni obiektéw budowlanych

Do malowania powierzchni zewnetrznych obiektdw mozna stosowac:

*farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81913:1998,

*farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

*emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

*farby na spoiwach:

- rozpuszczalnikowych zywicznych innych niz olejne i ftalowe,

- mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi w postaci suchych mieszanek do zarobienia
wodg,

- mineralno-organicznych jedno lub kilkusktadnikowe do rozcienczenia wodg,
Ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-91/B-10102,

*farby i emalie na spoiwie zywicznym rozcienczalne woda, ktére powinny odpowiadac
wymaganiom aprobat technicznych,

* farby na spoiwach mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej, ktére
powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

* $rodki gruntujace, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

2.2.3.Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonania robdt malarskich to:

- rozcienczalniki, w tym woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus
denaturowany, inne rozcienczalniki przygotowane fabryczne,

- $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

- $rodki do likwidacji zaciekéw i wykwitéw,

- kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasciwosci techniczne okreslone przez producenta lub

odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

2.2.4. Woda

Do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowa¢ wodg odpowiadajaca

wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu-Specyfikacja pobierania

probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z

proceséw produkcji betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

Niedozwolone jest uzycie wodd sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd

zawierajgcych tluszcze organiczne i mut.

2.3.Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobéw do robét malarskich

Materiaty i wyroby do robdét malarskich mogg byé przyjete na budowe, jesli spetniajg

nastepujgce warunki:

- zastosowac farby emulsyjne SATYNOWE — (kolor uzgodni¢ z Inwestorem



- sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji i specyfikacji
technicznej (szczegdtowej),

- sg wlasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniec) i
oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy
wyrobu),

- spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobdw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobdéw lub
firmowe (zalecenia) stosowania wyrobdw.

- niebezpieczne wyroby malarskie i materiaty pomocnicze, w zakresie wynikajgcym z Ustawy
o substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001r. (Dz. U. Nr 11, poz. 84 z

pozn. zmianami), posiadajg karty charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane
zgodnie z rozporzadzeniem Ministra zdrowia z dnia 3 lipca 2002r. w sprawie karty
charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 14, poz.
1171 z pdzn. zmianami),

- opakowania wyrobéw zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania podane
w rozporzgdzeniu Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003r. w sprawie opakowan
substancji niebezpiecznych i preparatow niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z pdin.
zmianami),

- spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia
rob6t malarskich powinien sie skoriczyé przed zakonczeniem podanych na opakowaniu
terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobdw).

Przyjecie materiatéw i wyrobdw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do

dziennika budowy lub protokotem przyjecia materiatéw.

2.4.Warunki przechowywania materiatow i wyrobéw do robé6t malarskich

Materiaty i wyroby do robdt malarskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane

zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentdw odniesienia

tj. norm badz aprobat technicznych.

Pomieszczenia magazynowe do przechowywania materiatdow i wyrobéw opakowanych

powinno byé kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami

atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby malarskie konfekcjonowane powinny byé przechowywane w oryginalnych,

zamknietych opakowaniach w temperaturze powyzej +5 °C. Wyroby pakowane e worki

powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw

nie wiecej niz 10.

Jesli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robdt, to wode nalezy

przechowywaé¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno

przechowywaé¢ wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych
wczesniej przetrzymywano materiaty moggce zmieniaé sktad chemiczny wody.



ll. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV

45000000-7, pkt. 3.

3.2.Sprzet i narzedzia do wykonywania robét malarskich

Do wykonywania robét malarskich nalezy stosowac:

- szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- pedzle i waftki,

- mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowywania
kompozycji sktadnikéw farb,

- agregaty malarskie ze sprezarkami,

- drabiny i rusztowania.

Uwaga: Ostatecznego doboru sprzetu wraz z okresleniem jego parametréw nalezy dokonaé

w szczegotowej specyfikacji technicznej.

IV. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV

45000000-7, pkt. 4.

4.2.Transport i sktadowanie materiatéw

Transport materiatéw do robdt malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych

urzadzen i Srodkédw transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczyé przewozone

materiaty w sposéb wykluczajgcy ich zawilgocenie i uszkodzenie opakowan. W przypadku

duzej ilosci materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i

roztadunku urzgdzen mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatéw w postaci suchych mieszanek w opakowaniach

papierowych zaleca sie uzywac¢ samochoddw zamknietych. Do przewozu farb w innych

opakowaniach mozna wykorzystywac¢ samochody pokryte plandekami lub zamkniete.

V. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONYWANIA ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV

45000000-7, pkt 5.

5.2. Warunki przystgpienia do rob6t malarskich

Do wykonywania robdét malarskich mozina przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu

poprzedzajgcych robdt budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podiozy pod

malowanie a takze kontroli materiatéw.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie scian i sufitbw mozna wykonac¢ po:

* catkowitym ukoriczeniu robét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych,
centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen
sanitarnych (biaty montaz) oraz armatury oswietleniowej (gniazdka, wytgczniki itp.),

* wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

* utozeniu podtdg drewnianych, tzw. biatych

* catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarko, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli



stolarka nie zostata wykonczona fabrycznie .
Drugie malowanie mozna wykonac po:
* wykonaniu tzw. biatego montazu
* utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw

sztucznych) z przybiciem listew przysciennych i cokotow,
* oszkleniu okien, jesli nie byto to wykoriczone fabrycznie.
5.3.Wymagania dotyczace podtozy pod malowanie
5.3.1.Nieotynkowane mury z cegty lub z kamienia
Mury ceglane i kamienne pod wzgledem doktadnosci wykonania powinny odpowiadaé
wymaganiom podanym w szczegdtowej specyfikacji technicznej dla robdt murowanych.
Spoiny muru powinny by¢ wypetnione zaprawg, réwno z licem muru. Przed malowaniem
wszelkie ubytki w murze powinny by¢ uzupetnione.
Powierzchnia muru powinna byé oczyszczona z zaschnietych grudek zaprawy, wystajgcych
poza jej obszar oraz resztek starej powtoki malarskie;j.
Mur powinien by¢ suchy czyli jego wilgotnosé, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg
wykonywana bedzie powtoka malarska, nie moze by¢ wieksza od podanej w tablicy 1.

Tablica 1. Najwieksza dopuszczalna wilgotnos¢ podtozy mineralnych przeznaczonych do

malowania
L.P. Rodzaj farby Najwieksza wilgotnos¢
podtoia w % masy
1. | Farby dyspersyjne na spoiwach zywicznych 4
rozcieniczalnych woda
2. | Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3
3. | Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami 6
modyfikujgcymi w  postaci  suchych  mieszanek
rozcieniczalnych woda lub postaci ciektej
4. | Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4
Powierzchnia muru powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.
5.3.2. Beton

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajgcych grupek zwigzanego betonu. Wystajgce
lub widoczne elementy metalowe powinny by¢ usuniete lub zabezpieczone farbg
antykorozyjng. Uszkodzenia lub rakowate miejsca betonu powinny by¢ naprawione zaprawa
cementowg lub specjalnymi mieszankami, na ktére wydano aprobaty techniczne.

Wilgotnos¢ podtoza betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby , ktérg wykonywana bedzie
powtoka malarska, nie moze przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 1.

Powierzchnia betonu powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

5.3.3.Tynki zwykte

1. Nowe nie malowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w szczegdétowe;j
specyfikacji technicznej dla robdt tynkowych. Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny byc¢
usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do rownej powierzchni.




Powierzchnia tynkéw powinna by¢é pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, ttuszczu,
wykwitow solnych).

2.Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich
wykwitow oraz odkurzone i umyte wodg. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna
wykazywa¢é sladéw starej farby ani pytu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkéw
nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawg, zalecang przez producenta wyrobéw malarskich.

3. Wilgotnos¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna
przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 1.

4. Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

5.3.4. Tynki pocienione powinny spetniac¢ takie same wymagania jak tynki zwykfe.

5.3.5. Podtoza z drewna, materiatéw drewnopodobnych powinny byé niezmurszate o
wilgotnosci nie wiekszej niz 12%, bez zepsutych lub wypadajgcych sekéw i zaciekéw
zywicznych. Powierzchnia powinna by¢ odkurzona i oczyszczona z plam ttuszczu, starej farby
i innych zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia powinny by¢ naprawione szpachléwka, na
ktdrg wydano aprobate techniczna.

5.3.6. Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam ttuszczu i
oczyszczone ze starej farby. Wkrety mocujace oraz styki ptyt powinny bys zaszpachlowane.
Uszkodzone fragmenty ptyt powinny byé naprawione masg szpachlowa, na ktérg jest
aprobata techniczna.

5.3.7. Podtoza z ptyt wtdknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotnosé¢ nie wiekszg niz 4%
oraz powierzchnie dokfadnie odkurzong, bez plam ttuszczu, wykwitéw, rdzy i innych
zanieczyszczen. Wkrety mocujgce nie powinny wystawaé poza lico plyty, a ich gtéwki
powinny byc¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.3.8. Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy,
pozostatosci zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odttuszczone .

5.4. Warunki prowadzenia robét malarskich

5.4.1. Warunki ogdlne prowadzenia robét malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

- przy pogodzie bezwietrznej i bez opaddéw atmosferycznych (w przypadku robdt malarskich
zewnetrznych),

- w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek temperatury ponizej 0°C,

- w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura
podtoza nie przewyzszata 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystgpienia opadéw w trakcie prowadzenia robdt malarskich powierzchnie
sSwiezo pomalowane (nie wyschniete) nalezy ostonié.

Roboty malarskie mozna rozpoczgé, jesli wilgotnos¢ podtozy przewidzianych pod malowanie
nie przekracza odpowiednich wartosci podanych w pkt.5.3.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej
powietrza nie wiekszej niz 80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewnié
odpowiednig wentylacje.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z
daleka od otwartych zrédet ognia, narzedzi oraz silnikdw powodujgcych iskrzenie i mogg by¢
zrodtem pozaru.



Elementy, ktére w czasie robdt malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu,
nalezy ostonié przed zabrudzeniem farbami.

5.4.2. Wykonanie robét zewnetrznych

Roboty malarskie na zewnatrz obiektow budowlanych mozna rozpoczgé, kiedy podtoza
spetniajg wymagania podane w pkt. 5.3., a warunki prowadzenia robét spetniajg wymagania
okreslone w pkt. 5.4.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktéra powinna
zawierac:

* informacje o ewentualnym srodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowag,
* sposob przygotowania farby do malowania,

* sposéb naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki, agregaty
malarskie),

* krotnos¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m?,

* czas miedzy nakfadaniem kolejnych warstw,

* zalecenia odnosnie mycia narzedzi,

* zalecenia w zakresie bhp.

5.4.3. Wykonanie robdt malarskich wewnetrznych

Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpoczgé, kiedy podfoza spetniajg wymagania podane
w pkt. 5.3., a warunki prowadzenia robét spetniajg wymagania okreslone w pkt. 5.4.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farb, zawierajgca
informacje wymienione w pkt.5.4.2.

5.5. Wymagania dotyczgce powtok malarskich

5.5.1. Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych

Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

a. niezmywalne przy stosowaniu srodkdw myjacych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie na
sucho na szorowanie oraz na reemulgacje,

b. aksamitno-matowe lub posiadaé nieznaczny potysk,

c. jednolitej barwy, rownomiernie, bez smug, plam, zgodnie ze wzorcem producenta i
dokumentacja,

d. bez uszkodzen, przeswitéw podtoza, sladéw pedzla,

e. bez ztuszczen, odstawania od podfoza oraz widocznych taczen i poprawe,

f. bez grudek pigmentdw i wypetniaczy ulegajgcych rozcieraniu.

Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego
podtoza.

5.5.2. Wymagania w stosunku do powtok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach
zywicznych oraz farb na spoiwach zywicznych rozciericzalnych woda

Powtoki te powinny byc¢:

a. odporne na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym, tarcie na sucho i na szorowanie,

b. bez uszkodzen, smug, plam, przeswitow i sladéw pedzla,

c. zgodnie ze wzorcem producenta i dokumentacjg w zakresie barwy i potysku.

Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego
podtoza.

Przy jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity
podtoza.

Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a. spekan,

b. tuszczenia sie powtok,



c. odstawania powtok od podtoza.

5.5.3. Wymagania w stosunku do powtok wykonywanych z farb mineralnych z dodatkami
modyfikujgcymi lub bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-
organicznych

Powtoki z farb mineralnych powinny :

a. réwnomiernie pokrywac podtoza, bez przeswitdw, plam i odpryskéw,

b. nie $cierac sie i nie obsypywac przy potarciu miekka tkaning bawetniang,

c. nie miec sladéw pedzla,

d. w zakresie barwy i potysku by¢ zgodnie z wzorcem producenta oraz dokumentacja,

e. by¢ odporne na zmywanie wodg (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez
dodatkéw modyfikujgcych),

f. nie mie¢ przykrego zapachu.

Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a. na powtokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy podtogi w miejscach
napraw tynku po hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajgcej 20 m?,
b. chropowatos¢ powtoki odpowiadajg rodzajowi pokrywanego podtoza,

odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dtugosci na liniach styku odmiennych
barw,

d. $lady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

5.5.4. Wymagania w stosunku do powtok z lakieréw na spoiwach zywicznych
wodorozcienczalnych i rozpuszczalnikowych

Powtoki z lakieréw powinny:

a. mie¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad, zgodny z wzorcem producenta i
dokumentacjg,

b. nie miec¢ sladéw pedzla, smug, plam, zaciekdéw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,

c. dobrze przylega¢ do podtoza,

d. mie¢ odpornosé na zarysowania i wycieranie,

e. mie¢ odpornos¢ na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym.

VI. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,,Wymagania ogdine” Kod CPV
45000000-7, pkt. 6
6.2. Badania przed przystgpieniem do robot malarskich
Przed przystgpieniem do robot malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podfozy oraz
materiatow, ktére bedg wykorzystywane do wykonywania robot.
6.2.1. Badania podtozy pod malowanie
Badanie podtoza pod malowanie , w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywaé w
nastepujgcych terminach:
* dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,
* dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.
Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzone po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich
elementow przeznaczonych do malowania.
Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:
* muréw ceglanych i kamiennych — zgodno$¢ wykonania z dokumentacjg, dokfadnos$é
wykonania ze szczegétowq specyfikacjg techniczng robét murowanych, wypetnienie spoin,
wykonanie napraw i uzupetnien, czystos¢ powierzchni, wilgotnos¢ muru,



* podtozy betonowych — doktadnos¢ i zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg oraz SST robét
betonowych, czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, wilgotnos¢ podtoza,
zabezpieczenie elementéw metalowych,

* tynkow zwyktych i pocienionych — zgodnos¢ z dokumentacjg, réwnosc¢ i wyglad powierzchni
z uwzglednieniem wymagan okreslonych w SST robdt tynkowych, czysto$é powierzchni,
wykonanie napraw i uzupetnien, zabezpieczenie elementdw metalowych, wilgotnos¢ tynku,
* podtozy z drewna — wilgotno$é, stan podfoza, wyglad i czysto$¢ powierzchni, wykonanie
napraw i uzupetnien,

* ptyt gipsowo-kartonowych i witdknisto-mineralnych —wilgotno$é, wyglad i czystosé
powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, wykonczenie stykdw oraz zabezpieczenie
wkretow,

* elementow metalowych — czystosé powierzchni.

Doktadnos¢ wykonania murow nalezy badaé¢ metodami opisanymi w SST robdt murowanych.
Rownos$¢ powierzchni tynkédw nalezy sprawdza¢ metodami podanymi w SST robdt
tynkowych.

Wyglad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci 1 m, w rozproszonym
Swietle dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢ przez
przetarcie powierzchni suchg, czystg reka. W przypadku powierzchni metalowych do
przetarcia nalezy uzywac czystej szmatki.

Wilgotnos¢ podtozy nalezy ocenia¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzgdow. W przypadku
watpliwosci nalezy pobra¢ prébke podtoza o okresli¢ wilgotno$s¢ metodg suszarkowo-
wagowa.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.

Odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inspektora nadzoru.

6.2.2. Badania materiatow

Farby i srodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom wymienionym
w pkt. 2.2.1.-2.2.4,

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

- czy dostawca dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
stosowania wyrobdow uzywanych w robotach malarskich.

- terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,

- wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ wizualnie. Farba powinna stanowié
jednorodng w kolorze i konsystencji mieszanine.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktorych widaé:

a. w przypadku farb ciektych:

* skoagulowane spoiwo,

* nieroztarte pigmenty,

* grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektoérych farb strukturalnych),

* kozuch,

* Slady plesni,

* trwaty, nie dajgcy sie wymieszac osad,

* nadmierne utrzymujace sie spienienie,

* obce wtracenia,

*zapach gnilny,



b. w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:

* Slady plesni,

* zbrylenie,

* obce wtracenia,

* zapach gnilny.

6.3. Badanie w czasie robot

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robdt malarskich
z dokumentacjg, wymaganiami niniejszej specyfikacji i instrukcjami producentéw farb.
Badania te w szczegdlnosci powinny dotyczyé sprawdzenie technologii wykonywanych robét
w zakresie gruntowania podtozy i naktadania powtok malarskich.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczgce wykonanych robdt malarskich, w szczegélnosci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg, SST wraz z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w
dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- jakosci powtok malarskich,

Przy badaniach w czasie odbioru robdt nalezy wykorzystywac¢ wyniki badarn dokonanych
przed przystgpieniem do odbioru robdt i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku
budowy dotyczgce wykonywanych robot.

Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzaé nie wczesniej niz po 14 dniach od
zakonczenia ich wykonania.

Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65 %.

Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:

* sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

* sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

* sprawdzenie odpornosci na $cieranie,

* sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

* sprawdzenie odpornosci na zmywanie

Metody przeprowadzenia badan powtok malarskich w czasie odbioru robét:

a. sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nie uzbrojonym w swietle
rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5 m,

b. sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku — przez poréwnanie w Swietle rozproszonym
barwy i potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

c. sprawdzenie odpornosci na Scieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni
wetniang lub bawetniang szmatka w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke nalezy
uznac za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystgpity slady farby,

d. sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

* na podtozach mineralnych i mineralno-wtéknistych — przez wykonanie skalpelem siatki
nacie¢ prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 ocek w kazdg strone a nastepnie przetarciu
pedzlem nacietej powtoki, przyczepnos¢ powtoki nalezy uznaé za dobrg, jezeli zaden z
kwadracikow nie wypadnie,

* na podtozach drewnianych i metalowych — metodg opisang w normie PN-EN ISO
2409:1999,



e. sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg
namydlong szczotka z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomocg
pedzla: powtoke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana na szczotce nie ulegnie
zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata jednakowg barwe i
nie powstang przeswity podtfoza.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. i opisane w
dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli Inwestora (zamawiajgcego)
oraz wykonawcy.

Vil. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1. Ogélne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt. 7.

7.2. Szczegoétowe zasady obmiaru rob6t malarskich

Powierzchnie malowania oblicza sie w metrach kwadratowych w rozwinieciu, wedtug
rzeczywistych wymiaréw. Z obliczanej powierzchni nie potrgca sie otworéw i miejsc nie
malowanych o powierzchni kazdego z nich do 0,5 m2.

Dla $cian i sufitow z profilami ciggnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementow
azurowych, grzejnikéw i rur nalezy stosowac uproszczone metody obmiaru.

Dla scian i sufitéw z profilami ciggnionymi lub wklejonymi ozdobami uproszczony sposdb ich
obmiaru polega na obliczeniu powierzchni rzutu i zwiekszeniu uzyskanego wyniku przez
zastosowanie wspotczynnikow podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Wspétczynniki przeliczeniowe dla powierzchni z ozdobami

Lp. | Stosunek rzutu powierzchni ozdéb do catej powierzchni sciany lub | Wspoétczynnik
sufitu

a. b. c.

1. | do10% 1,10

2. | do 20% 1,20

3. | do 40% 1.40

4. | ponad 40% 2,00

Powierzchnie dwustronnie malowanych wbudowanych okien i drzwi (skrzydet z oscieznicami
wraz z ¢wieréwatkami) oblicza sie w metrach kwadratowych powierzchni w sSwietle
wykonczonych otwordw (osciezy) stosujgc do uzyskanych wynikéw wspotczynniki z tabeli 3.

Tablica 3. Wspétczynniki przeliczeniowe dla stolarki okiennej i drzwiowej

l.p. Nazwa elementu Wspétczynnik

a. b. c.

Okna i drzwi balkonowe jednoramowe lub ze pojedynczymi
skrzydtami i oscieznicami (tacznie z ¢wieréwatkami)

1. | - bezszczeblin 1,30
2. | -ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,05 m? 2,30
3. | - ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,10 m? 1,90
4. | -ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,20 m? 1,70
5. | - ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby ponad 0,20 m? 1,50

Okna i drzwi balkonowe z podwéjnymi skrzydtami




6. | Bez szczeblin 1,00

7. | - ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,05 m? 4,00

8. | -ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,10 m? 3,20

9. | -ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,20 m? 2,75

10. | - ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby ponad 0,20 m? 2,30
Drzwi z oscieznicami (t3cznie z ¢wieréwatkami) i skrzydtami

11. | - petne lub z jedng szybg o powierzchni do 02m? 2,10

12. | - petnymi z obramowanie gtadkim 2,50

13. | - petnymi z obramowaniem profilowanym 3,00

14. | - szklonymi z dwiema lub wiecej szybami o powierzchni do 0,10 m? 2,50

kazdej szyby

15. | - szklonymi z dwiema lub wiecej szybami o powierzchni ponad 0,10 2,10
m? kazdej szyby

16. | - catkowicie szklonymi z dolnym ramiakiem o wysokosci do 30 cm 1,70

Malowanie opasek i wytogdéw osciezy oblicza sie odrebnie w m? powierzchni po rozwinieciu.
Powierzchnie dwustronnie malowanych elementéw azurowych (siatek, krat, balustrad itp. )
oblicza sie w m? wedtug jednostronnej powierzchni rzutu.

Malowanie obustronne zeber grzejnikdéw radiotorowych obmierza sie jako podwdjng
powierzchnie prostokata, opisanego na grzejniku (z wyjatkiem grzejnikéw typu S-130 i

T-1, dla ktorych nalezy przyjmowac potrdjng powierzchnie opisanego prostokata).
Malowanie rur o srednicy do 30 mm obmierza sie w metrach dtugosci.

Malowanie rur o wiekszych srednicach zewnetrznych oblicza sie w metrach kwadratowych
ich powierzchni w rozwinieciu.

Uwaga: W specyfikacji technicznej szczegdtowej dla robdét malarskich, opracowanej dla
konkretnego przedmiotu zamdwienia, mozna ustali¢ (przyjaé) inne zasady przedmiaru i
obmiaru przedmiotowych robdét. Mogg to byé np. zasady okreslone w zatozeniach
szczegotowych do rozdziatu 15 KNR 2-02 lub rozdziat 14 KNNR nr 2. W takim przypadku tres¢
pkt. 7.2. nalezy zmieni¢ zgodnie z trescig podang w KNR 2-02 lub KNNR nr 2.

Viil. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1.0gdlne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod 45000000-7,

pkt.8

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok malarskich elementem ulegajgcym
zakryciu sg podfoza. Odbiér podiozy musi by¢ dokonywany przed rozpoczeciem robodt
malarskich. W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.1.
niniejszej specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwnaé z wymaganiami dotyczgcymi podtozy
pod malowanie, okreslonymi w pkt. 5.3 niniejszej specyfikacji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podfoza za wykonane
prawidfowo, tj. zgodnie z dokumentacjg oraz specyfikacjg techniczng (szczegdtowq) i
zezwoli¢ na przystapienie do robét malarskich.




Jesli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. W tym
przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaj materiatdbw koniecznych do usuniecia
nieprawidtowosci podtoza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie
przeprowadzié¢ badanie podtozy.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajgcych zakryciu (podtozy)
oraz materiatéw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokotu podpisanym przez
przedstawicieli Inwestora (Inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbidr czesciowy

Odbidor czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonywanej czesci robdt. Odbioru
czesciowego robét dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug
zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed odbiorem koricowym.

Odbidr czesciowy robét jest dokonywany przez Inspektora nadzoru w obecnosci Kierownika
budowy.

Protokdt odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét
(jesli umowa takg forme przewiduje).

8.4. Odbidr ostateczny (koncowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do
ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacja.

Odbiodr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonywanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robat,

- szczegbdtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robot,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych
robot,

- dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatéw i wyrobéw budowlanych,

- protokoty odbioru podtozy,

- protokoty odbiordw czesciowych,

- instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé¢ sie z przedtozonymi materiatami,
przeprowadzié¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej SST, porowna¢é
je z wymaganiami podanymi w dokumentacji i pkt. 5.5. niniejszej SST oraz dokona¢ oceny
wizualnej.



Roboty malarskie powinny by¢ odebranej, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny powtoka malarska nie powinna by¢
przyjeta. W takim wypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- jesli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usungé niezgodnosci powtoki z
wymaganiami okreslonymi w dokumentacji i pkt. 5.5. niniejszej SST oraz przedstawié
powtoke ponownie do odbioru,

- jesli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci powtoki
malarskiej zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z
jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalert umownych,

- w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest
do usuniecia wadliwie wykonanych robdt malarskich, wykonania ich ponownie i powtdrnego
zgtoszenia do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentow odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokot powinien zawierad:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét malarskich z zamdéwieniem.
Protokdt odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

8.5. Obidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu powtfok malarskich po
uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdt
poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr po uptywie rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej
powtok malarskich, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. , Odbiér ostateczny
(koricowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonywanych robotach malarskich.



IX. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRAC
TOWARZYSZACYCH

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia podano w ST ,,Wymagania ogdlne
Kod 45000000-7, pkt 9.

9.2. Zasady rozliczenia ptatnosci

”n

Rozliczenie robét malarskich moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego
zakresu robét i ich koricowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu
odbioréw czesciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po
dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

9.3. Podstawy rozliczenia wykonanego i odebranego zakresy robét malarskich

Wariant I:

Podstawy rozliczenia rob6t malarskich stanowig okreslone w dokumentach umownych
(ofercie) ceny jednostkowe i ilosci rob6t zaakceptowane przez zamawiajgcego.

Ceny jednostkowe wykonania robét malarskich uwzgledniaja:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie do stanowiska roboczego materiatow, narzedzi i sprzetu,

- obstuge sprzetu,

-ustawienie i przestawianie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych
wykonywanie robdt na wysokosci do 5 m, od poziomu podtogi lub terenu,

- zabezpieczenie podiég i innych elementdw, nie przeznaczonych do malowania przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania robét malarskich,

- przygotowanie farb, szpachldwek, gruntéw i innych materiatéw,

- ocene i przygotowanie podtozy, zgodnie z wymaganiami dokumentacji i SST.

- préby kolorow,

- demontaz przed robotami malarskimi i montaz po wykonaniu robét elementéw, ktore
wymagajg zdemontowania w crlu wykonania prac malarskich np. skrzydet okiennych i
drzwiowych,

- wykonanie prac malarskich,

- usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania
robot,

- oczyszczenie miejsca pracy z materiatdow zabezpieczajgcych oraz oczyszczenie niepotrzebnie
zamalowanych elementéw nie przeznaczonych do malowania,

- usuniecie pozostatosci, resztek i odpaddw w sposéb podany w SST (opisaé sposdb usuniecia
pozostatosci i odpadow),

- likwidacja stanowiska roboczego,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

Sposoby rozliczenia w cenach jednostkowych robét malarskich koszty montazu, demontazu i
pracy rusztowan niezbednych do wykonania robdt na wysokosciach powyzej 5 m od poziomu
ich ustawienia:



Ceny jednostkowe robdt obejmujg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan
niezbednych do wykonania robdt na wysokosci ponizej 5 m od poziomu ich ustawienia oraz
koszty pomostéw i barier zabezpieczajgcych.

Ceny jednostkowe nie obejmujg podatku VAT.

Kwota ryczattowa obejmujgca roboty malarskie uwzglednia koszty wykonania nastepujgcych
prac malarskich oraz prac z nimi zwigzanych takich jak:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie do stanowiska roboczego materiatow, narzedzi i sprzetu,

- obstuge sprzetu,

- ustawienie i przestawianie drabin lub montaz, demontaz i prace rusztowan niezbednych do
wykonania robdt malarskich. Niezaleznie od wysokosci prowadzenia prac,

- zabezpieczenie podtdg i innych elementéw, nie przeznaczonych do malowania, przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania robét malarskich,

- przygotowanie farb, szpachlowek, gruntdw i innych materiatéw.

- ocene i przygotowanie podtfozy, zgodnie z wymogami dokumentac;ji i SST,

- préby kolorow,

- demontaz przed robotami malarskimi i montaz po wykonaniu robdt elementow, ktére
Wymagajg zdemontowania w celu wykonania prac malarskich np. Skrzydet okiennych i
drzwiowych,

- wykonanie prac malarskich,

- usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania
robot,

- oczyszczenie miejsca pracy z materiatéw zabezpieczajgcych oraz oczyszczenie niepotrzebne
zamalowanych elementéw nie przeznaczonych do malowania,

- usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatéw w sposdb podany w SST (opisac
sposob usuniecia pozostatosci i odpadow),

- likwidacje stanowiska roboczego,

- koszty posrednie, zysk kalkulowany i ryzyko.

Uwaga: W SST nalezy pozostawi¢ tylko wariant podstaw rozliczenia robdt wybrany przez
Zamawiajgcego.

X. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

1. PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw — Wymagania i badania.

2. PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery — Metoda siatki i naciec.

3. PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery — Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe
na Sciany i sufity — Klasyfikacja

4. PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

5. PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.



6. PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.
7. PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.
8. PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.
9. PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.
10. PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
11. PN-EN 1008:2024 Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania probek,
badania i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z procesow produkcji betonu.
10.2. Ustawy
- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92 poz.
881).
- Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz.U. z 2004r.
Nr 204, poz.2087 z pdzniejszymi zmianami).
- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz.
1118).
- Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U. z 2001
r. Nr 11, poz. 84 z pdzniejszymi zmianami).
10.3 Rozporzadzenie
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznej wykonania i odbioru
robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004r. Nr 202, poz.
2072, zmiana Dz. U. z 2005r. Nr 75, poz. 664).
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003r. sprawie szczegdtowego zakresu
i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003r. Nr 120.poz 1133).
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajgcego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi
zmianami).
-Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z pbzniejszymi zmianami).
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemdw
oceny jakosci, wymagan, jakie powinny spetniaé¢ notyfikowane jednostki uczestniczgce w
ocenie zgodnosci, oraz sposobu oznaczenia wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U.
22004 r. Nr 195, poz. 2011).
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
(Dz. U.z2003 r. Nr 120, poz. 1126).
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkdéw
technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75,
poz. 690 z pbdzniejszymi zamianami).



- Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki
substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. z 2002 r. Nr 140, poz. 1171 z
pozniejszymi zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania
opakowan substancji niebezpiecznych i prefabrykatéw niebezpiecznych (Dz. U. z 2003 r. Nr
173, poz. 1679 z pdzniejszymi zmianami).

10.4. Inne dokumenty i instrukcje

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Wymagania ogdlne Kod
CPV 45000000-7, wydanie Il OWEOB Promocja — 2005 r.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, Czes¢ B — Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 4 ,,Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne”, wydanie ITB — 2003
r.

-Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych, tom 1, cze$é 4, wydanie
Arkady — 1990 .



